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KONTAKT Z PRODUCENTEM CON_01

COMEFRI S.p.A. Via Buja, 3 - 33010 Magnano in Riviera (UD), ITALY

a +39-0432-798811 ‘!"" service@comefri.com ewww.comefri.com
RYZYKA SZCZATKOWE RSC_01

- Wentylatory COMEFRI zostaty zaprojektowane i opracowane zgodnie z kryteriami projektowymi okreslonymi przez
normy UNI EN ISO 12100-1&2.

-Zabezpieczenia (ostony) zostaty zaprojektowane i opracowane zgodnie z kryteriami projektowymi okreslonymi przez
normy UNI EN ISO 12100-1&2, zgodnie z wymaganiami normy 1SO 13857.

- Certyfikat COMEFRI ISO 9001 gwarantuje systematyczne stosowanie wszystkich przewidzianych procedur w catym
procesie produkcyjnym.

Warunki te gwarantujq brak zagrozer natury mechanicznej. oBBLIGATONO USARE S
Jednak nadal istniejqg pewne ,,ryzyka szczqtkowe” (oznaczone odpowiednimi symbolami w réznych rozdziatach niniejszej

instrukcji), ktére zgodnie z przeprowadzongq ,,ocenq ryzyka” nie stanowiq zagrozenia osobistego w przypadku zblizenia sie do
wentylatora:

IN DOTAZIONE A CIASCUNO

- przez wyspecjalizowany i wykwalifikowany personel.
- zgodnie z procedurami wskazanymi w niniejszej instrukcji.

-noszqc i uzywajqc odpowiednich srodkéw ochrony indywidualnej podczas kazdej operacji. A

ZAPOBIEGANIE | OCHRONA PRZED NASTEPSTWAMI

RYZYK SZCZATKOWYCH
RYZYKO SRODKI ZAPOBIEGAWCZE

Ostre krawedzie Stosowanie wtasciwych srodkéw ochrony osobistej: rekawice, okulary, kaski
ochronne.

Ruch éci (wirnik i/lub el " B du) Stosowanie wiasciwych srodkéw ochrony osobistej: rekawice, okulary, buty,

ucnome czescl twirnik I/lub elementy przenienisienia napedu kombinezon ochronny. Stosowanie sie do procedur BHP.

Emisja Hatasu Stosowanie wiasciwych $rodkéw ochrony osobistej: ochronne wktadki douszne
lub nauszniki ochronne/ ochronniki stuchu.

Elementy o podwyzszonej temperaturze Stosowanie wiasciwych srodkéw ochrony osobistej: rekawice.

Obecnos¢ ciat obcych lub pytu w obstugiwanym medium. Stosowanie wiasciwych srodkéw ochrony osobistej: rekawice, buty, A
kombinezon, okulary, maski ochronne

Obecnos¢ energii elektycznej Stosowanie wiasciwych srodkéw ochrony osobistej: Stosowanie sie do
procedur BHP

Woyciek niebezpiecznych gazéw lub par Stosowanie wiasciwych srodkéw ochrony osobistej: rekawice, buty,

kombinezon, okulary, maski ochronne
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WPROWADZENIE — MODELE — DANE TECHNICZNE IMD_01

Wstep

W celu zapewnienia Jakosci wentylatory Comefri produkowane sq zgodnie z normq BS EN ISO 9001; System Jakosci posiada certyfikat BSI od 1987
roku (certyfikat nr FM 01403).

Wentylatory Comefri wprowadzane na rynek spetniajg wymagania Dyrektywy ,,ErP” 2009/125/WE i zwigzanego z nig Rozporzqdzenia nr 327/2011.
Stosowanie rozporzqdzenia w odniesieniu do réznych cech produktu pod wzgledem produkcji i dostaw; posiadajqg odpowiedniqg konstrukcje i spetniajq
wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczeristwa (Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE).

Comefri definiuje terminem:

"Maszyna"
Wszystkie wentylatory i wentylatory komorowe wyposazone w podtgczony silnik i naped, wyposazone we wszystkie niezbedne zabezpieczenia spetniajgce
wymagania Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE.

,Maszyna nieukoriczona”
Wszystkie pozostate wentylatory i wentylatory plenum nieuwzglednione w poprzedniej definicji.

Wstep

Niniejsza instrukcja obstugi i konserwacji (ktérqg mozna pobrac na stronie www.comefri.com) jest waznym Zzrédtem informacji dotyczqcych instalacji,
uzytkowania i konserwacji wentylatoréw odsrodkowych CoMeFri dla sektora klimatyzacji i tam, gdzie zapewnione jest uzdatnianie czystego powietrza; w
szczegdlnosci do modeli: TZAF FF, VTZ, NTHZ, THLZ FF, MAZ, MHZ, TLZ, TLI, TZAF, THLZ, HLZ, TLE, THLE, TEAF, NTHE, THE, KHLE oraz do serii (,plenum”),
NPL, NPA, TE

,PEAF i NPE w réznych wykonaniach konstrukcyjnych i konfiguracjach; instrukcja zawiera wykonania wentylatora i komory zgodnie z normq EN 14986
zgodhnie z dyrektywq ,,ATEX” 2014/34/UE. W kolejnych rozdziatach mozna wymienic¢ niektére modele wentylatoréw, ktdre nie sq juz czescig naszego
asortymentu produkcyjnego, w szczegdlnosci zapewniamy dostawe czesci zamiennych do modeli THLZ w rozmiarach powyzej 450 oraz do modeli HLZ,
PEAF, NPE : patrz wskazowki w niniejszej instrukcji.

® zawiera opis zastosowar wentylatoréw i wentylatorow komorowych zgodnie z krajowymi normami, przepisami i dyrektywami, w celu unikniecia
ewentualnych awarii lub uszkodzeri spowodowanych niewtasciwg instalacjq, obstugq i czynnosciami pokrewnymi;

e posiada uwagi dotyczqce ochrony naszego zdrowia i bezpieczeristwa osobistego;

* informuje o wszelkich zagrozeniach, ktére mogq wystgpic podczas stosowania wentylatora;

e jest to punkt odniesienia do konsultacji przez personel odpowiedzialny za obstuge, instalacje, testowanie, obstuge i konserwacje wentylatora i/lub
wentylatora komory wyréwnawczej. Wyzej wymienione czynnosci wykonywane na czesciach ruchomych i/lub elektrycznych wymagajq uwagi
wyspecjalizowanego personelu, przeszkolonego w kwestiach bezpieczeristwa.

Zgodnos¢ ze wskazaniami zawartymi w niniejszej Instrukcji obstugi i konserwacji musi byc¢ uzupetniona przepisami ustawowymi i wykonawczymi
obowigzujgcymi w Kraju, w ktérym wykonywane sq czynnosci zwiqzane z produktem Comefri.

Zastosowanie

Wskazane powyzej wentylatory sq przeznaczone do uzdatniania czystego lub lekko zakurzonego powietrza (klimat/klimatyzacja). W przypadku instalacji,
w ktorych wystepujq gazy, opary, agresywne opary lub pyty, konieczne jest zastosowanie produktu o okreslonych wymiarach (Industrial Dept. CoMeFri);
niewfasciwe uzytkowanie wentylatora moze spowodowac awarie, zuzycie elementdow, korozje, niewywazenie wirnika i/lub wibracje. Zakres temperatur
pracy wszystkich wentylatorow w wykonaniu standardowym w uktadzie 3 wynosi od -20°C do +60°C; zakres temperatur pracy wirnikéw wentylatorow
plenum (z wytqczeniem serii TE): wynosi od -20°C do +85°C; dla wirnikéw TE: od -20°C do +60°C. Maksymalna temperatura otoczenia dla standardowego
silnika wynosi + 40°C. Wirniki z silnikiem majq zakres temperatur pracy od —20°C do +40°C.

Dane techniczne
Etykieta na wentylatorze umozliwia sprawdzenie danych dotyczqcych planowanego punktu pracy (jesli jest to wymagane) oraz maksymalnych limitéw dla
kazdego modelu; odpowiadajg wartosciom podanym w odpowiednim katalogu technicznym. Zdecydowanie zaleca sie przestrzeganie i nieprzekraczanie tych
wartosci w celu zapobiezenia zagroZzeniom bezpieczeristwa ludzi oraz wszelkim awariom. W katalogu technicznym, w niektérych przypadkach czesé krzywej
charakterystycznej jest reprezentowana przez linie przerywang, co oznacza, ze wentylator moze byc narazony na niestabilnosé¢ dziatania (wibracje, problemy
z instalacjq, itp.). Dane dotyczgce hatasu sq mierzone zgodnie z normami ISO, DIN, UNI i ANSI-AMCA za pomocq analizatora widma/czestotliwosci; Poziomy
mocy akustycznej okreslone w normie DIN 45635 czes¢ 38 / normie ISO 5136 dla metody kanatowej oraz normie ANSI-AMCA 300 dla metody w komorze
pogfosowej sq podane w odpowiednim katalogu technicznym. Informujemy, Ze zmierzone wartosci podczas uzytkowania mogq rozni¢ sie od tych
zmierzonych podczas testow w CoMeFri; wynika to z wptywu specyficznych czynnikéw srodowiskowych i konstrukcyjnych samej instalacji. Wykonania
nieprzewidziane w katalogu wymagajq szczegotowej analizy wykonalnosci i ewentualnego pdzZniejszego projektu przez Dziaty Badawczo-Rozwojowy i
Projektowy Comeffri.

S B
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Wentylator promieniowy

Wentylator odsrodkowy nalezy do kategorii wentylatoréw, w ktdrych
Czyste medium przeptywa osiowo do wirnika i jest wyrzucane
promieniowo w kierunku obudowy. Rézne typy rézniq sie od siebie pod
wzgledem generowanego natezenia  przeptywu, cisnienia,
dopuszczalnej temperatury medium itp. W specjalnej dokumentacji dla
kazdej  rodziny  produktéw/modeli  (katalog  techniczny
www.comefri.com) znajdujq sie charakterystyki przedstawiajace
zaleznosci paramertow wentylatora dla petnego zakresu predkosci
obrotowej wentylatora. Wirniki w wentylatorach odsrodkowych
CoMeFri majq topatki wygiete do przodu (TLZ-TLE), fopatki wygiete do
tytu (NTHZ-NTHE...) i topatki wygiete do tytu profilowane (TZAF-
TEAF...). Modele MAZ i MHZ charakteryzujq sie wiekszq wytrzymatosciq
niz serie TZAF FF i NTHZ, co czyni je bardziej odpowiednimi do pracy w
trudnych warunkach i/lub w zastosowaniach morskich, Oil&Gas lub
przemystowych, gdzie niezawodnos¢, solidnosc¢ i szybkosc¢ konserwacji
sq wymaganiami o fundamentalnym znaczeniu. Wentylatory TEAF,
NTHE, THE charakteryzujq sie pojedynczym wlotem: wirniki NTHE majq
przyspawane topatki wygiete do tytu, wirniki TEAF majq fopatki
wygiete do tytu, spawane w sposéb ciggty; Wirniki THE wykonane sq z
poliamidu wzmocnionego wtéknem szklanym oraz na zyczenie ze stali
spawanej i malowanej. Wentylatory serii KHLE (,kompakt”) spetniajq
wymagania dotyczgce zwartosci, solidnosci oraz szybkosci montazu i
obstugi; szeroko rozpowszechniony w marynarce wojennej lub

przemysle. Modut obudowy, ktdry jest catkowicie spawany, to nic
innego jak ,réwnolegtfoscian” zawierajgcy wirnik; ten model jest
wykonany w uktadach 12, 4 lub 5, z osiggami podobnymi do modelu
THLE. Dwu- lub jednostronnie ssqce wentylatory odsrodkowe Comefri
mogq by¢ wyposazone w szerokq game akcesoriow w zaleznosci od
rodzaju instalacji.

Wentylatory typu ,Plenum” ( plug-in).

Seria Comefri ,plenum” ma wirnik odsrodkowy z topatkami wygietymi do tytu w
przypadku braku obudowy, w ktérym powietrze wptywajgce osiowo jest
wyrzucane promieniowo. Konstrukcyjnie, wentylatory plenum NPL, NPL ALU, TE i
NPE majq ptaskie topatki wygiete do tytu, podczas gdy serie NPA, NPA ALU i PEAF
wykorzystujq wirniki z fopatkami wygietymi do tytu o profilu ptata. Jednqg z cech
wentylatorow plenum jest to, Zze sq bardzo kompaktowe i majg optymalng
wydajnos¢ w warunkach, ktére wymagajq srednio-niskiej objetosci przy srednio-
niskim cisnieniu. Szczegétowe informacje na temat charakterystycznych krzywych
wydajnosci, wymiardw, form konstrukcyjnych, ciezaru itp. mozna znalezé w
specjalnym katalogu technicznym wentylatoréw plenum (www.comefri.com).
Seria ,, TE” posiada wirnik z poliamidu wzmocnionego witoknem szklanym. Wirniki
NPL ALU i NPA ALU wykonane sq z aluminium; ich zmniejszona waga w stosunku
do wirnikéw stalowych mniej obcigza tozyska (na rzecz dtuzszej zywotnosci tozysk
i znacznej redukcji drgan). Zastosowany (nietoksyczny) stop aluminium zapewnia
odpornos¢ na korozje oraz tatwosc czyszczenia. Wirniki do wentylatoréw plug-in
Comefri mogq by¢ dostarczane jako zestaw sktadajgcy sie z wirnika i leja
wlotowego. Standardowe wykonanie konstrukcyjne dostarczone przez Comefri
jest w uktadzie 4; gdzie wat jest poziomy. Wat w pozycji pionowej jest mozliwy
przy wentylatorze plug-in w ukfadzie ,5V”. Wirniki Comefri mogq by¢
wyposazone w szerokq game akcesoriow, w zaleznosci od ich zastosowania i
wymagar instalacyjnych.
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ODBIOR — ROZLADUNEK/TRANSPORT - MAGAZYNOWANIE AMS_01

Przyjecie

Przy odbiorze wentylatora nalezy sprawdzi¢ czy jest on zgodny z zamdwieniem (wykonanie, obroty, moc i bieguny zamontowanego silnika, armatura,
osprzet jesli wystepuje itp...); doktadne kontrole i testy sq przeprowadzane przez wykwalifikowany personel przed wysytkq kazdego wentylatora CoMeFri,
ponadto 100% wentylatorow wyposazonych w silnik elektryczny przechodZzi test dziatania przed zapakowaniem i wysytkq. Po instalacji zwroty produktéw
niezgodnych nie bedq juz przyjmowane; sprawdzi¢ ponadto, czy nie ma uszkodzeri powstatych podczas transportu (zwtaszcza w odniesieniu do czesci
obrotowych i elektrycznych). W przypadku uszkodzenia nalezy odnotowac jego zakres na liscie przewozowym i poinformowac o tym spedytora. Kierowca
transportu jest zobowiqzany do kontrasygnowania dokumentu w celu rozpoczecia dziatan ubezpieczeniowych / odszkodowawczych.

Comefri jest zwolniona z wszelkiej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody spowodowane transportem i/lub obstugq produktu w siedzibie klienta.

Roztadunek - transport

Podczas przemieszczania wentylatoréw wymagane sq odpowiednie srodki do
podnoszenia. (patrz dyrektywa 2006/42/WE i pdZniejsze modyfikacje
dotyczqce wagi i opakowania produktu); szczegding uwage nalezy zwrdécic¢ na
oznaczenie punktow podnoszenia (Sruby oczkowe, otwory w ramie lub
punkty/otwory w ramie podstawy). Wentylatory mozna podnosic¢ ze wspdlnej
ramy podstawy silnika i wentylatora, z ramy T lub za pomocq Srub z uchem do
podnoszenia dostepnych na konstrukcji wentylatora, jesli sq przewidziane w
dostawie. Przed podnoszeniem produktu nalezy upewnic sie, ze pasy lub
taricuchy  podnoszqce sq zgodne z przepisami bezpieczeristwa i
przewidywanymi limitami udzwigu, a po postawieniu wentylatora na podtodze
nalezy upewnic sie, ze pasy lub taricuchy podnoszgce sq zostaty poluzowane
lub trwale usuniete. Punkty podnoszenia wentylatoréow do zaczepiania lub
mocowania produktu sq nastepujgce: A) otwory w ramie T, B) otwory w ramie
podstawy konstrukcji (komora), C) sruby oczkowe dostepne na wentylatorze
konstrukcji lub na wspdlnej ramie podstawy silnika i wentylatora.
Nie pietruj wentylatoréw z jakiegokolwiek powodu. Podczas obstugi
wentylatoréw nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na zabezpieczenie wirnika;
Jjakiekolwiek wstrzqsy, nawet najmniejsze, mogq spowodowac utrate
wywazenia.

Uwazaj, aby nie porysowac ani nie uszkodzi¢ lakierowanych powierzchni lub
powtoki produktu; tego rodzaju uszkodzenie moze spowodowac usterki lub
anomalie, nawet po pewnym czasie, w dziataniu  wentylatora.
Uszkodzenia spowodowane transportem lub niewtasciwym obchodzeniem sie z
produktem nie podlegajg naprawie z tytutu gwarancji ze strony CoMeFri Spa.
Masa kazdego wentylatora jest podana w katalogu technicznym danego
produktu oraz w zatgczonych do niego dokumentach transportowych.

Magazynowanie

Wentylator nalezy prawidtowo przechowywac w miejscu wolnym od kurzu i wilgoci
oraz agresywnej atmosfery; przy srednio-dtugich okresach przechowywania zaleca sie
przykrycie urzgdznenia. Unikaj kondensacji na powierzchniach produktéw (zwtaszcza
w cieptym i wilgotnym otoczeniu). Optymalny zakres temperatur przechowywania
wynosi od -20°C do +45°C. Wentylatory przeznaczone do pracy w niskich
temperaturach, mogq byc przechowywane w temperaturze minimalnej do -50°C;
przed uruchomieniem tych wentylatorow nalezy je stopniowo rozgrzac do temperatury roboczej. Jezeli okres przechowywania wentylatora przekracza 6
miesiecy, nalezy:

o poluzowac napiecie paséw transmisyjnych (lub catkowicie je zdjgc).

o okresowo recznie obracac wirnikiem, aby umozliwic lepsze rozprowadzenie smaru wewnqtrz tozysk.

o uzywac kawatka materiatu do ochrony przed kurzem, wilgociq lub ciatami obcymi.

o sprawdZzi¢, czy na powierzchniach wentylatora nie wystepuje kondensacja.
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RYS. ZtOZENIOWY — WENTYLATOR OSIOWY KANAtOWY — WYKONANIE TYPU 4 EVA_01

Nr Czesci / Akcesoria ozn.
1 |Obudowa wentylatora GE
2 |Kompensator ZEL
3 |Siatka ochronna 7S
4 |Ogive -
5 |Wirnik LF
6 |Wibroizolatory montazowe DAG
7 |Silnik elektryczny (B3) M
8 |Drzwi inspekcyjne i
9 |Puszka elektryczna zasilania -
10 |Stopy montazowe F
11 |Puszka czujnikow pomiarowych (vibro switch)
12 |Punkt uziemienia GND
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fans of energy saving

RYS. ZLOZENIOWY — WENTYLATOR OSIOWY KANALOWY PIONOWY — WYKONANIE TYPU 4 EVA_02

Nr Czesci / Akcesoria ozn.
1 | Czes¢ obudowy (silnik) SCM
2 | Czes¢ obudowy (uchwyty) SCS
3 |Czes¢ obudowy (dzwi inspekcyjne) SCI
4 |Wirnik LF
5 |Silnik elektryczny B3 MB3
6 |Siatka ochronna VA
7 |Podstawa montaZowa z kierownicq powietrza BRF
8 |Wibroizolatory montazowe DAG
9 |Kompensator ZEL

10 |Drzwi inspekcyjne i
11 |Puszka czujnikow pomiarowych (vibro switch) -
12 |Uchwyty -
13 |Punkt uziemienia GND
14 |Puszka elektryczna zasilania -
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fans of energy saving

RYS. ZLOZENIOWY — WENTYLATOR PROMIENIOWY — JEDNOSTRONNIE SSACY EVS_01

Nr Czesci / Akcesoria Ozn. Nr Czesci / Akcesoria Ozn.

1 |Koftnierz na ssaniu / Przeciw-kotnierz na ssaniu z/22 17 |Panel -

2 |Sitka ochronna na ssaniu VA 18 |Obudowa fozyskowa LA

3 |Kompensator na ssaniu ZEL 19 |Prowadhnice silnika / obudéw tozyskowych -

4 |Regulator przeptywu na ssaniu DRC 20 |Odrzutnik ciepta KU

5 |Drzwi inspekcyjne / 21 |Ptyta montazowa silnika elektrycznego (B5) -

6 |Silnik elektryczny (B5) M 22 |Ostona ochronna watka posredniego WES
7 |Wspornik silnika BSM 23 |Uszczelnienie watka posredniego -

8 |Prowadhnice silnika SH/SY 24 |Kompensator na ttoczeniu AEL

9 |Wspornik montazowy - 25 |Siatka ochronna na ttoczeniu AS
10 |Odprowadzenie kondensatu K 26 |Kotnierz na ttoczeniu / Przeciw-kotnierz na tfoczeniu A/A2
11 |Silnik elektryczny (B3) M 27 |Panel boczny -
12 |Rama nosna GR 28 |Podstawa prowadhic silnika / obuddw fozyskowych watka BSS/BSM
13 | Wibroizolatory montazowe ( sprezynowe lub gumowe) DAG/DAM | 29 |Obudowa wentylatora GE
14 |Ostona ochronna psow klinowych RIS 30 |Watek posredni WE
15 |Pasy klinowe KE 31 |Wirnik LF
16 |Koto pasowe silnika / wirnika PUL

S B



EVD

EKSPLOATACIA | KONSERWACIA

EVD_01
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EVM

RYS. ZtOZENIOWY — WENTYLATOR PROMIENIOWY — OBUSTRONNIE SSACY WYK. 7D

EVM_01

Nr Czesci / Akcesoria Ozn.
1 Obudowa wentylatora GE
2 Rama typu “T” T
3 Wirnik LF
4 Lej wlotowy El
5 Obudowa fozyskowa LA
6 Sprzegto elastyczne -
7 Silnik elektryczny (B3) M
8 Ptyta montazowa silnika BSM
9 Rama nosna GR
10 Kompensator na ttoczeniu AEL
11 Watek + stalowa piasta WE+NA
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RYS. ZLOZENIOWY — WENTYLATOR PROMIENIOWY — OBUSTRONNIE SSACY WYK. S11 EVM_02

Nr Czesci / Akcesoria Ozn. Nr Czesci / Akcesoria Ozn.
1 |Sitka ochronna na ssaniu ZS 12 |Pasy klinowe KE
2 |Rama typu “T” T 13 |Kompensator na ttoczeniu AEL
3 |Lej wlotowy El 14 |Siatka ochronna na ttoczeniu AS
4 |Drzwi inspekcyjne / 15 |Obudowa fozyskowa LA
5 |Odprowadzenie kondensatu K 16 |Wirnik LF
6 |Silnik elektryczny (B3) M 17 |Obudowa wentylatora GE
7 |Prowadnice silnika SH 18 |Watek WE
8 |Rama nosna GR 19 |Stalowa piasta NA
9 |Wibroizolatory montazowe ( sprezynowe lub gumowe) DAG/DAM | 20 |Kotfo pasowe silnika PUL
10 |Koto pasowe wirnika PUL 21 |Punkt uziemienia GND
11 |Ostona ochronna pséw klinowych RIS
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EKSPLOATACIA | KONSERWACIA

EVI

RYS. ZLOZENIOWY — WENTYLATOR PROMIENIOWY PRZEMYStOWY — JEDNOSTRONNIE SSACY

EVI_01
77
e
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Nr Czesci / Akcesoria Ozn. Nr Czesci / Akcesoria Ozn.
1 |Kofnierz na ssaniu / Przeciw-kotnierz na ssaniu z/22 19 |Ostona ochronna sprzegta elastycznego -
2 |Sitka ochronna na ssaniu ZS 20 |Odrzutnik ciepta KU
3 |Kompensator na ssaniu ZEL 21 |Ostona ochronna odrzutnika ciepta -
4 |Regulator przeptywu na ssaniu DRC 22 |Ostona ochronna watka posredniego WES
5 |Drzwi inspekcyjne / 23 |Uszczelnienie watka -
6 |Ostona przeciwdeszczowa silnika - 24 |Przepustnica na ttoczeniu SE
7 |Wspornik silnika BSM 25 |Kompensator na ttoczeniu AEL
8 |Prowadnice silnika SH/SY 26 |Siatka ochronna na ttoczeniu AS
9 |Sruba kotwigca - 27 |Kotnierz na ttoczeniu / Przeciw-kotnierz na tfoczeniu A/A2
10 |Odprowadzenie kondensatu K 28 |Sprzegto elastyczne -
11 |Silnik elektryczny (B3) M 29 |Podstawa prowadnic silnika / obudéw tozyskowych watka BSS/BSM
12 |Rama nosna GR 30 |Ksztattka kolanowa na ssaniu -
13 |Wibroizolatory montazowe ( sprezynowe lub gumowe) DAG/DAM | 31 [Mounting support -
14 |Ostona ochronna pséw klinowych RIS 32 |Prowadhnice silnika / obudow tozyskowych watka -
15 |Pasy klinowe KE 33 |Wirnik LF
16 |Koto pasowe silnika / wirnika PUL 34 |Obudowa tozyskowa LA
17 |Watek posredni z podporq - 35 |Obudowa wentylatora GE
18 |Watek posredni WE (36) |Sztywny tqcznik wlotowy zU
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EKSPLOATACIA | KONSERWACIA

EVP

RYS. ZLOZENIOWY — WENTYLATOR PROMIENIOWY — PLENUM NPA - NPL

EVP_01

WENTYLATORY PLENUM
NPL - NPA
("LEKKA" budowa)

-1 - Rama : stalowa ocynkowana lub lakierowana.

- 2 —Lej wilotowy : aluminiowy lub stalowy
ocynkowany lub stalowy lakierowany. Miedziany dla
wersji ATEX.

- 3 - Wirnik : stalowy lakierowany od wielkosci 250
do 630; aluminiowy od wielkosci 200 do 710.

- 4 - Piasta : aluminiowa, Zeliwna (taperlock),
lub spawana stalowa lakierowana.

- 5 - Silnik elektryczny : B3 wielkosci od 71 do 160

9
% . . . ,Ciezka” konstrukcja sktadajgca sie z
3 Wentylator ,Plenum” charakteryzujqcy sie panelu przedniego, podstawy silnika i
x o B q 2 lekkq” konstrukcjq skfadajgcq sie z 4
Wykoriczenia i materiaty S — v L o ) poprzeczek tqczqcych z  blachy oraz
idzi dia el , & I dwdch czesci z gietej, ocynkowanej lub spawanych i malowanych  profili
NS
przewidziane dia elementow E § g = malowanej blachy stalowej (podstawa stalowych. Do silnikow od rozmiaru 132
standardowego produktu (3 2 E < | |silnika i pétkonstrukcia).  Silniki:  od o
8|8 S |S|® |~ ) 3 do rozmiaru 315
S |& 8 E 'g = | g |rozmiaru 63 do rozmiaru 160
kg 3|38 |2
SIR|E (&= |8 [S
,Lekka” konstrukcja | tak | tak | tak tak
Panel przedni (konstrukcja , ciezka”) tak | tak | tak tak
Podstawa silnika (konstrukcja , ciezka”) tak | tak | tak tak
Poprzeczka (konstrukcja ,ciezka”) tak | tak | tak tak Wentylatory typu ,plenum” Ssredniej
Lej wlotowy | tak | tak tak | tak | tak '_""e/kosc” _("d' 560 do - 630), °
Wirnik o iy i | [ /e.d:a.czescmwey _ko_nstrul;ql ze_ stgh
ietej, spawanej i malowanej. Do
Piasta tak tak | tak | tak g,eAJ, P ], 9 .
- - silnikéw od rozmiaru 132 do rozmiaru
Mledz - ATEX wykonanie 200

WENTYLATORY PLENUM
NPL - NPA
("CIEZKA" budowa)

- 1a - Podstawa silnika :spawana stalowa
lakierowana .

- 1b - Motor Support (structure): in painted steel.

- 1c - Poprzeczki : stal lakierowana.

- 2 - Lej wlotowy : aluminiowy lub stalowy
ocynkowany lub stalowy lakierowany. Miedziany dla
wersji ATEX.

- 3 - Wirnik : stalowy lakierowany od wielkosci 710
do 1600

- 4 - Piasta : aluminiowa, Zeliwna (taperlock), lub
spawana stalowa lakierowana.

-5-Silnik elektryczny : B3 wielkosci od 132
do 315




S w—

comefri

fans of energy saving

EKSPLOATACIA | KONSERWACIA

S5HW

WENTYLATORY PROMIENIOWE SCIENNE / GRODZIOWE - NPA - TE

5HW_01

- 1 -Rama : stalowa ocynkowana lub OA

lakierowana.

- 2 -Lej wlotowy : aluminiowy lub
stalowy ocynkowany lub stalowy
lakierowany. Miedziany dla wersji

ATEX.

- 3 - Wirnik : aluminiowy od wielkosci
250 do 710; poliamidowy od
wielkosci 250 do 450.

- 4 - Piasta : aluminiowa, Zeliwna
(taperlock), lub spawana stalowa

@ E
ao

lakierowana.

- 5 - Silnik elektryczny : B5 wielkosci

od 71do 132

Wymiar C * oraz ciezar sq niewigzqgce, zalezne

od producenta

(xM)
/—m

from 250 to 355

silnika elektrycznego

OB

~ ¥

| frem 400 to 4350

| from 500 to 560
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comefri EKSPLOATACJA | KONSERWACJA 5HW
WENTYLATORY PROMIENIOWE SCIENNE / GRODZIOWE - NPA - TE #RIF!
Taperiock A B C D E F P R G H L M Masa
Lp. NPA W/efkosc pola kw mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm - mm | mm - Kg
silnika
1 71 0,37 /0,55 427 18
2 | 250 80 2 [ 075/11 400 | 340 [ 466 | 263 [ 320 [350 | / | / | 60 [ 8] 10| 4 20
3 90 S/L 15/2,2 486 221 28
4 71 0,37/0,55 Tc12-1 439 250 20
5 30 0,75/1,1 478 22
6 ] 280 305/L 2 15722 450 | 380 [—z95 | 302 | 355 | 400 | / / 60 [330] 10 | 4 31
7 100 L 3 529 235 37
8 30 0,37/0,55 505 277 23
9 90 S/L 0,75/1,1 523 32
10 ] 315 100 L 2 15722 450 | 380 [—zg7 | 332 | 355 | 400 | / /| 45 | jeg | 10| 4 38
11 112 M 4 572 51
12 30 0,75/1,1 TC12-2 527 299 26
13 90 L 2,2 546 34
12 ] 355 100 L 2 3 520 | 430 [574] 359 | 395 | 460 | / /| 45 | g | 10| 4 Il
15 112 M 4 595 54
16 90 S/L 1,1/1,5 574 314 42
17 100 L 4 2,2/3 607 49
18 | 400 T2 M 2 570 | 480 [gog| 410 | 440 | 510 | / / | 45 | 319 | 10 | 8 52
19 1325 2 55/7,5 697 326 75
20 90 S/L 1,1/1,5 602 341 51
21 100 L 4 2,2/3 634 57
55| 450 T2 M 2 e20 640 | 540 go5| 459 | 490 | 590 | / / | 45 [ 346 | 12 8 70
23 1325 2 55/7,5 ) 704 352 83
24 90 S/L 1,1/1,5 637 380 57
25 100 L 2,2/3 670 64
26 | 500 12m 4 4 670 | 575 | 691 | 510 | 540 | 610 | 210 | 200 | 45 387 12 | 12 79
27 132 5/M 5,5/7,5 756 94
28 1325/M | 2 55/7,5 756 393 94
29 100 L 2,2/3 704 26 78
30 | 560 112 ™M 4 4 TC25 740 | 645 | 725 | 572 | 610 | 680 | 230 | 225 | 245 12 | 12 91
31 132 5/M 55/7,5 775 433 103
UKtAD - MOCOWANIE TYPU "5H" #RIF!

WENT. SCIENNE
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WERSJE KONSTRUKCYJNE - WYKONANIA ECS_01

WYKONANIE TYPU 1

Wentylator jednostronnie ssqcy z watkiem
posrednim, przeznaczony do wspdfpracy z
przektadniq pasowq lub sprzegtem
elastycznym. Wirnik zamocowany na
watku posrednim, watek posredni
podparty na dwdch tozyskach.

WYKONANIE TYPU 3

Wentylator obustronnie ssqcy, z
watem napedowym przeznaczony do
wyposazenia w pasowe
przenienisienie napedu .

Wat podparty na tozyskach po obu
stronach obudowy wentylatora. Obudowy
tozyskowe montowane do konstrukcji
obudowy wentyaltora.

Wykonanie dostepne rowniez dla
wentylatoréw jednostronnie ssqgcych.

WYKONANIE TYPU 9

Wentylator jednostronnie ssqcy z pasowym
przeniesieniem napedu. Silnik montowany
bezposrenio na podstawie watka posredniego.

Wirnik zamocowany na watku posrednim,
watek posredni podparty na dwdch
tozyskach. Mozliwe pozycje montazu
silnika to : W lub Z.

WYKONANIE TYPU 11

Wentylator obustronnie ssqcy z pasowym
przeniesieniem napedu. Podobny do wykonania
3, dodatkowo wyposazony w silnik, pasowe
przeniesienie napedu i rame nosng. Mozliwe
pozycje montazu silnika to : W lub Z (rzadko Y
lub X).

Wykonanie dostepne réwniez dla
wentylatoréw jednostronnie ssqcych.

WYKONANIE TYPU 4

Wentylator jednostronnie ssqcy z
napedem bezposrednim ( wirnik
zamontowany bezposrednio na wale
silnika) Silnik elektryczny wersja B3

( fapowy), posadowiony na podstawie przy
pomocy tap | Srub.

WYKONANIE TYPU 12

Wentylator jednostronnie ssqcy, podobny do
wykonania 1, dodatkowo wyposazony w silnik,
pasowe przeniesienie napedu i rame nosng.

Wirnik zamocowany na watku posrednim,
watek posredni podparty na dwdch
tozyskach. Mozliwe pozycje montazu silnika
to: Wlub Z (rzadko Y lub X).

WYKONANIE TYPU 5

Wentylator jednostronnie ssqcy z
napedem bezposrednim ( wirnik
zamontowany bezposrednio na wale
silnika) Silnik elektryczny wersja B5

( kotnierzowy), montowany bezpsrednio do
obudowy wentylatora poprzez kotnierz.

WYKONANIE TYPU 14

Wentylator jednostronnie ssqcy z pasowym
przeniesieniem napedu. Podobny do wykonania
1, dodatkowo wyposazony w silnik, pasowe
przeniesienie napedu. Silni montowany
bezposrednio do obudowy wentylatora.

Wykonanie dostepne réwniez dla
wentylatoréw obustronnnie ssqcych.

WYKONANIE TYPU 7

Wentylator obistronnie ssqcy z napedem
bezposrednim poprzez sprzegto elastyczne.

Podobny do wykonania 3,
dodatkowo wyposazony w silnik,
sprzegfto elastyczne | rame nosng

Wykonanie dostepne rowniez dla
wentylatoréw jednostronnie ssqgcych.

W zaleznosci od wykonania wentylatora,

konstrukcja stosowanego silnika elektrycznego
moze sie zmieniac. Najczesciej stosowane el
formy konstrukcyjne (B3, B5 i B35) zestawiono

na rysunku obok.
FLANGIA

- Uwaga: ilustracje zwiqzane z réznymi przedstawionymi konfiguracjami konstrukcyjnymi,

modelami, rozmiarami i uktadami nalezy traktowa¢ przyktadowo.

Dla konkretnych potrzeb projektowych mozliwe jest wykonanie wentylatoréw o tej samej

wielkosci w formie ,podwdjnej” zwanej TANDEM lub w formie , potréjnej” zwanej
wentylatorami ,,POTROINYMI”.

Wentylator w wykonaniu typu tandem

Obustronnie ssqcy
wentylator w wykonaniu
podwdjnym. Podobny do
wykonania 3, wentylatory
posadowione na wspdlnej
ramie, watki potgczone
sprzegtem elastycznym (w
westji lekkiej wyposazone
we wspdlny wat,
pozbawione ramy, jedynie
obudowy skrecone ze sobq
profilami stalowymi).
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INSTALACIA INS_01

Montaz musi by¢ przeprowadzona przez przeszkolony personel zgodnie z niniejszq instrukcjq obstugi. Patrz dokumentacja

techniczna w odpowiednim katalogu techniczno-handlowym, aby uzyska¢ dodatkowe informacje (wymiary : E

charakterystyczne, odlegtos¢ i srednice otworéw mocujqcych, ciezar itp.) lub informacje podane przez konstruktora na
zqdanie.

Przed uruchomieniem wentylatora nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi wskazéwkami:

- Kontrole przed montazem

-Sprawd? prawidtowy punkt pracy wentylatora (patrz etykieta). @ @
- Check the sense of rotation of the impeller indicated by an arrow on the sideplate of the fan. @ @ 9 @
-Sprawd? kierunek obrotéw wirnika wskazany strzatkq na bocznej sciance wentylatora. € CBBLIGATORID USARE | ez

s 7 IN DOTAZIONE A CIASCUNO
-SprawdZ, czy Sruby sq dobrze dokrecone. — 3
- SprawdZ momenty dokrecania srub stuzqcych do zamykania wspornikéw tozysk i mocowania do konstrukcji lub ramy,
zgodnie z nastepujqcymi wskazéwkami:

Qznaczenie Sruby Rozmiar Moment dokrecenia (Nm), uwzg. | . Rozmiar Moment dokrecenia (Nm), uwzg.
podpory klucza hex L . o Sruba Ramy | klucza hex L . N
tozysk podpory () wspétczynnik tarcia u = 0.15 ) wspotezynnik tarcia u = 0.15 m
SNL 506-605 M10x40 17 50 M12 19 80
SNL 507-606 M10x50 17 50 M12 19 80
SE 509 M10x50 17 50 M12 19 80
SE 510-608 M10x55 17 50 M12 19 80
SNL 511-609 M12x60 19 80 M16 24 200
SNL513-611 M12x65 19 80 M16 24 200

Momenty dokrecania wszystkich srub wentylatora muszq by¢ zgodne z nastepujgcymi wartosciami:

Screw 8.8 M8 M10 M12 M14 M16 M18 M20 M22 M24 M27 M30
Hexagonal CH wrench (mm) 13 17 19 22 24 27 30 32 36 4 46
TIBhtening foraue In N with 25 50 85 135 205 283 400 532 691 1010 1370

riction coefficient p=0,15

- Sprawd? integralnos¢ pomalowanych powierzchni; jesli wystepujq rysy o niewielkich wymiarach (spowodowane
np. transportem), nalezy wykonac retusz odpowiednim produktem malarskim. it
- Obrdc recznie wirnik i upewnij sie, Ze podczas petnego obrotu nie wystepuje tarcie o stozek wlotowy. Podczas tej czynnosci
nalezy sprawdZzic, czy tozyska nie wykazujg oznak nieregularnego tarcia.

- Instalacja, pozycjonowanie i mocowanie
Wentylator musi by¢ solidnie przymocowany do fundamentu lub stalowej ramy podstawy. Nalezy go naprawic, unikajqc COLLEGARE SUBITD
e . PR . . . . ; . LA MESSA A TERRA
naprezen i odksztatcenie konstrukcji nosnej. W przypadku stosowania fundamentu i Srub mocujqcych (sruby do bali) nalezy
doda¢ podktadki dystansowe zapewniajq doskonaty kontakt miedzy wentylatorem a jego ramq podstawy. W przeciwnym
razie moze wystgpic niewspdtosiowosc¢ lub momenty zginajgce wywotujgce anomalne wibracje podczas pracy wentylatora.
Fundament Zelbetowy jest uwazany za idealny do zamontowania wentylatora. Urzqdzenia zabezpieczajqce usuniete z
maszyny nalezy ponownie zainstalowac przed ponownym uruchomieniem wentylatora.

- Potqczenia, okablowanie i zabezpieczenia elektryczne Y
Podtgczenie do listwy zaciskowej silnika nalezy wykonac zgodhnie z instrukcjami
dostarczone przez producenta silnika. Rozruch bezposredni jest odpowiedni dla
silnikéw o mocy znamionowej do 4kW; w przypadku silnikéw o mocy znamionowej
powyzej 4kW zaleca sie stosowanie ,,miekkiego” rozruchu poprzez softstart,
przetqcznik tréjkqt/ gwiazda, falownik. Silnik musi by¢ chroniony przed
przecigzeniem, a szczegdlng ostroznos¢ nalezy zachowac przy stosowaniu silnikéw z
zabezpieczeniem iskrobezpiecznym lub wyposazonych w termistory. Uszkodzenia
spowodowane niedostatecznq ochrong silnika powodujq utrate gwarancji
producenta. Klient jest odpowiedzialny za uziemienie wentylatora.
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fans of energy saving

ASM

URUCHOMIENIE

AVV_01

- Kontrole bezpieczeristwa

- Upewnic sie, ze wytgcznik tgczqcy silnik z sieciq elektryczng znajduje sie w pozycji WYtACZONY.

- Sprawdy?, czy potgczenia i/lub instalacja mechanicznych i elektrycznych urzqdzen zabezpieczajgcych sq prawidfowe.
- Sprawdzic, czy wszystkie urzgdzenia zabezpieczajqgce, takie jak ostony wlotu i wylotu, ostony ochronne, ostony watu,
osfona przektadni zostaty prawidfowo zamontowane.

- Sprawdzic, czy w kanatach i w wentylatorze nie ma ciat obcych.

- Obrdcic wirnik recznie i upewnic sie, ze nie ma kontaktu miedzy wirnikiem a lejem wlotowym.

- Sprawdz wyréwnanie i réwnolegtosc két pasowych oraz napiecie paséw.

- Sprawdy?, czy dane na tabliczce znamionowej silnika sq zgodne z napieciem (V) i czestotliwosciq (Hz) dostarczanymi
przez siec.

- Urzgdzenia do kontroli (jesli sq) muszq by¢ zamkniete.

- W przypadku magazynowania wentylatora przez okres dfuzszy niz szes¢ miesiecy konieczne bedzie usuniecie starego
smaru i ponowne nasmarowanie zgodnie z ilosciami i typami podanymi w rozdziale: ,,tozyska i smarowanie”.

- Prébne uruchomienie i uruchomienie
W celu sprawdzenia prawidtowego kierunku obrotéw wirnika (patrz strzatka obok wlotu wentylatora) pierwszy rozruch
nalezy wykonac na bardzo krétki czas (2-3 sekundy).

Jezeli wirnik obraca sie w kierunku przeciwnym do wskazanego nalezy (dziatajgc na tabliczce zaciskowej silnika
tréjfazowego) roztgczy¢ i odwrdcic potozenie dwdch z trzech przewoddw zasilajgcych. Jesli silnik jest typu
jednofazowego, czynnosci te mozna wykonac, zmieniajgc potozenie ztgczy wewngqtrz listwy zaciskowej, jak pokazano
na tabliczce znamionowej silnika lub wedtug schematu elektrycznego dostarczonego przez producenta. Wszystkie
czynnosci zwigzane z podtgczeniem, uruchomieniem, testowaniem, obstugq i konserwacjq muszq by¢ wykonywane
zgodnie z przepisami bezpieczeristwa elektrycznego.

- Pomiar poboru mocy silnika elektrycznego

SprawdZ, czy rzeczywiste warunki pracy sq zgodne z danymi na tabliczce wentylatora i silnika oraz z punktem doboru
wymaganym w fazie opracowywania projektu.

Po uruchomieniu wentylatora i osiggnieciu predkosci roboczej (staty tryb pracy) nalezy sprawdzi¢ moc pobierang przez
silnik elektryczny i poréwnac jq z wartoscig znamionowq podang na jego tabliczce znamionowej. W przypadku
stwierdzenia, Zze pobierana moc jest wyzsza niz moc wskazana, nalezy wytqczyc¢ zasilanie silnika i sprawdzi¢ przyczyne
przekroczenia poboru mocy. Wentylator nie moze zostac¢ dopuszczony do uzytkowania w przypadku przekroczonego
poboru mocy.

- Kontrole w tracie eksploatacji

SprawdZ, czy nie wystepujqg nietypowe odgfosy, wibracje, nienormalne temperatury przettaczanego medium i obracajgcych

sie czesci; nalezy usuwac wszelkie zanieczyszczenia na wlocie lub wylocie wentylatora, zgtaszac¢ na czas wszelkie

niewywazenia, wibracje lub kontakt z ciatami obcymi niezwigzanymi z funkcjami przewidzianymi dla zespotfu wentylatora.

- Przektadnia pasowa

Kontrole napiecia paskéw klinowych mozna wykonac po pierwszej godzinie normalnej pracy wentylatora; konieczne jest
zatrzymanie wentylatora i upewnienie sie, ze zasilanie silnika pozostaje w pozycji ,,OFF” do czasu zakoriczenia czynnosci
konserwacyjnych. Sprawdzic, czy napiecie paskéw jest zgodne z zaleceniami rozdziatu: ,Konserwacja — pasek klinowy

przektqgdania pasowa - regulacje”, w razie potrzeby powtdrzyc czynnosci regulacji naciggu paska klinowego poprzez sruby

znajdujqce sie na wsporniku silnika (suwaki), nastepnie przywrdcic urzqdzenia zabezpieczajqce i zabezpieczenia (karter) i
ponownie uruchomic¢ wentylator. Ponowngq kontrole mozna wykonac po okoto 3-4 dniach pracy wentylatora.

@
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- Notatka

Ponizszy wykaz nalezy traktowac jako orientacyjny i odnosi sie do oprzyrzgdowania uzywanego przez producenta do ustawiania produktu;
nic nie zabrania uzywania przez uzytkownika przyrzqdow i sprzetu réznych marek do tego samego rodzaju pomiardéw i regulacji.

Narzedzia pomiarowe , ,
< p Narzedzia konserwacyjne

- Miernik napiecia pasa (np. TRUMMETER)

- Osiowanie pasow (np. CEMB Al 10)

-Laserowe systemy osiowania (np. PRUFTECHNIK Optaling / Rotalign Touch)
-Analizator drgari (np. SPM — LeonovaDiamond / PRUFTECHNIK Vibxpent)
-Manometr réznicowy (np. TESTO / DWYER)

-Smarownica (np. SKF 175 mm)
-Klucz hakowy (np. SHK HN)
-Zestaw grubosciomierzy (np. SKF)

-Zestaw kluczy szesciokogtnych (nasadowych) - (od 8 do 30 mm)
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- UWAGA! Przed przystgpieniem do konserwacji nalezy sprawdzic¢ dane wentylatora podane na jego etykiecie, ktora
znajduje sie zazwyczaj na jednej z bocznych scianek obudowy, w razie potrzeby zanotowac informacje referencyjne.

- Tabliczka znamionowa wentylatora (samoprzylepna lub metaliczna) jest najistotniejszym Zrédtem informacji o urzqdzeniu.
Tabliczka znamionowa pozwala zaréwno klientowi jak i producentowi na szybkie i doktadne odnalezienie wszystkich informacji
zwigzanych z doborem, projektem, produkcjq i montazem wentylatora.

- Numer kodowy i seryjny wentylatora podany na etykiecie pozwala na bezbtednq identyfikacje produktu; na etykiecie
podane sq maksymalne wartosci eksploatacyjne, zwigzane z doborem wentylatora w punkcie jego pracy oraz wszelkie
dodatkowe informacje dotyczqce montazu .

- Bezpieczeristwo, ochrona i zapobieganie wypadkom
Przed przystgpieniem do konserwacji wentylatora nalezy przestrzegac nastepujgcych wskazéwek:
Ustaw przetgcznik panelu sterowania silnika w pozycji OFF
Odtqczyc¢ kable zasilajgce od silnika elektrycznego.
Upewnic sie, ze podczas konserwacji wentylatora wirnik stoi nieruchomo.
Sprawd? temperature silnika elektrycznego, tozysk i paskéw klinowych.
SprawdZ, czy wewnqtrz lub w poblizu wentylatora nie ma ciat obcych lub niebezpiecznych materiatéw.

>

-Zgodnie z przepisami bezpieczeristwa tylko dla upowaznionego personelu moze zostac¢ dopuszczony do pomiaru
predkosci obrotowej, drgan wentylatora i silnika, temperatury silnika i foZysk, cisSnienia i objetosci powietrza, poboru
mocy silnika oraz poziomu hatasu.

Nieprzestrzeganie wymagar przepisow bezpieczeristwa moze prowadzi¢ do powaznych konsekwencji zagrazajqcych
bezpieczeristwu operatora.

>

-Obudowa i wirnik
Warunki pracy w obecnosci kurzu, skroplin lub rozpuszczalnikéw mogg powodowac korozje, Scieranie, osadzanie sie
skorupy lub powodowac nieskutecznos¢ zabiegéw, ktérym poddano powierzchnie wentylatorow (wykariczanie,
cynkowanie, izolacja itp.); konieczne jest zatem wdrozenie szeregu zaplanowanych czynnosci czyszczenia i kontroli
elementdow majqgcych najwiekszy kontakt z obstugiwanym medium: obudowy oraz wirnika.
Czestotliwos¢ czyszczenia i sprawdzania zespotu wentylatorowego jest ustalana przez Serwis Techniczny zgodnie z
charakterystykq instalacji.

- Akcesoria
Akcesoria, takie jak elastyczne kompensatory tgczgce wentylator z instalacjq (zwane réwniez kréécami elastycznymi),
wymagajq okresowej kontroli wizualnej. Elastyczny materiat ztgcza (tkanina w réznych wykonaniach i materiatach)
nie moze wykazywac zadnych przetarc, rozdarc ani uszkodzen uszczelnienia.
W celu zapewnienia prawidfowego uszczelnienia instalacji konieczna jest wymiana uszkodzonych kompensatoréw.
Konieczne jest sprawdzanie integralnosci uszczelnieri watu w regularnych odstepach czasu.

D

-Kontrola obracajgcych sie czesci
Okresowo sprawdzaj ustawienie osi wirnika i watu oraz stan srub mocujqgcych. SprawdZ, czy sruby wentylatoréw sq
dobrze dokrecone. Momenty dokrecania toZysk dla wszystkich sSrub wentylatora podano w tabeli w paragrafie
LINSTALACJA”.

- Przektadnia pasowa, napinanie paska klinowego
Zaleca sie, w zaleznosci od instalacji i sposobu uzytkowania wentylatora, regularne sprawdzanie naprezenia paska
klinowego i jego wyréwnania, patrz paragraf ,, CZESTOTLIWOSC — RODZAJ INTERWENCJI”.
Jest to obowigzkowe w aplikacjach iskrobezpiecznych ATEX zgodnie z EN 14986.
Prawidfowe naprezenie paska mozna ocenic, mierzgc jego ugiecie (patrz Tabela 1) lub zwigzang z nim czestotliwos¢ drgarn
(Hz), mierzonq tensjometrem (patrz Tabela 2).

UWAGA!
- Do czynnosci czyszczenia NIE UZYWAC myjek czyszczqcych parqg wodng, lanc wysokocisnieniowych ani pryskaé
ciektych substancji na jednostke wentylator-silnik. ﬂ ‘
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prawidtowo dokrecone; w razie potrzeby przywrdci¢ pierwotny stan, wymieniajac kota pasowe
i/lub zestaw paskéw klinowych.

CZYNNOSCI KONSERWACYJNE - CZESTOTLIWOSC IMF_01
OPIS CZYNNOSCI KONTROLNYCH LUB KONSERWACYJINYCH CZESTOTLIWO. 5C
Co 1000 godzin - (czas trwania czynnosci: okoto 30 min) - Oczys¢ srodowisko pracy.
Wyczys$¢ produkt, Srodowisko pracy, etykiety techniczne i ostrzegawcze oraz panele kontrolne, jesli gﬂ 1.000 h
sa. nie rzaddziej niez co
miesigc
Przyktad: ttusty lub brudny uchwyt moze spowodowac niebezpiecznq sytuacje
Co 3000 godzin - (czas trwania czynnosci: okoto 90 min) - Sprawdz i wyczys$¢ wirnik. Jesli na
wirniku znajduja sie przyklejone ciata obce, zaleca sie doktadne oczyszczenie wszystkich jego h
czesci, nastepnie sprzatajac usuniete zabrudzenia za pomocga odkurzacza. 3.000
W razie potrzeby wykonaj nowe dynamiczne wywazenie wirnika.
Co 5000 godzin - (czas trwania czynnosci : okoto 30 min) - Sprawdzi¢ ostony i urzadzenia
ochronne/zabezpieczajace. Sprawdz ostony i urzadzenia ochronne/zabezpieczajace (jesli sg).
Usuwanie zabezpieczen lub urzqdzen ochronnych jest dozwolone tylko przez wykwalifikowanych 5.000h
specjalistow; po zakoriczeniu interwencji technik musi przywrdcic pierwotne warunki.
Co 5000 godzin - (czas trwania czynnosci: okoto 60 min) - Sprawdz, czy $ruby s dobrze
dokrecone.Sprawdz za kazdym razem, czy wystepuja nadmierne wibracje, czy sruby sg 5.000 h
odpowiednio dokrecone, patrz:
Tabela: Momenty dokrecania Srub w rozdziale ,INSTALACIA”.
Co 5000 godzin - (czas trwania czynnosci: 60 min) - Nasmarowac silnik.
Silniki dostarczane z fozyskami nasmarowanymi na caty okres eksploatacji nie wymagaja
uzupetniania smaru. Silniki wyposazone w smarowniczki wymagajg obowigzkowego By 5.000 h
przesmarowania. . P
W przypadku silnikow ze smarowniczkami patrz instrukcja producenta silnika. — .
Co 100 / 20000 godzin - (czas trwania czynnosci: 30 min.) - Ponowne smarowanie tozysk. T Czestotliwos¢
Smarowanie tozysk w obudowach watka posredniego | obudowach tozyskowych nalezy / zalezna od
przeprowadzac¢ w doktadnych odstepach czasu, ktére moga réznié sie w zaleznosci od rodziaju tozk w szczegdtowych
| warunkoéw pracy. Szczegdty podane w dalszej czesci instrukcji lub dodatkowych dokumentach .2 warunkow
dostarczonych z urzgdzeniem. & technicznych
Co 8000 godzin - (czas trwania czynnosci: 5 godzin) - Oczysci¢ i nasmarowac tozyska. f
Zaleca sie czyszczenie wszystkich tozysk przeprowadzajgc generalny remont. Umyj je spirytusem
mineralnym (lekki olej). Prawidtowo nasmaruj tozyska odpowiednim smarem.
Jesli jest to absolutnie konieczne, uzupetnienie smaru we wspornikach fozysk. Moze by¢ 8.000 h
przeprowadzone przy obracajgcym sie wirniku, ale tylko przez fachowy personel wyposazony w Czestotliwos¢
odpowiedni sprzet. Operacja nie wymaga otwarcia oston i interwencji samych podpdr. [y zalezna od
(<l szczegdtowych
warunkow
W podporach z tozyskami smarowanym stale obowigzkowym jest zastosowanie odpowiedniej W technicznych
pompki smarujacej poprzez podtaczenie jej do krééca na podporze. §
Konieczne jest podjecie niezbednych srodkéw ostroznosci, aby unikngé wycieku smaru. “
Co 5000 godzin - (czas trwania czynnosci: 3 godziny) - Sprawdz przektadnie: Paski klinowe i kota 7§>
pasowe.
Dokonaj wizualnej kontroli stanu elementéw przektadni, napiecia paséw | czy kotki tulei sg 5.000 h

Sprawdz wibracje tozysk wentylatora

Co 3000 godzin - (czas trwania czynnosci: 1 godzina) - Pomiar za pomocg przenosnego przyrzadu.
Uzyj przenosnego przyrzadu do pomiaru wartosci skutecznej (r.m.s.) drgan (pasmo czestotliwosci
pomiedzy 10 Hz a 1000 Hz) (rysunek A).

24 godziny (ciggte) - Ciggty pomiar drgan z zainstalowanym czujnikiem.
Czujnik do monitorowania drgan jest zainstalowany na podporze watka posredniego lub obudowy
tozyskowej od strony wirnika (rysunek B).

UWAGA! Praca wentylatora przy wysokim poziomie wibracji moze spowodowac pekniecie tozysk
podpdr i spowodowac uszkodzenie rzeczy lub oséb.

1 o=
a ol
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Sprzet i narzedzia uzywane podczas
demontazu wentylatora.

zawiesia pasowe

(sprawdz dopuszczalne

obciazenie)
A2 ) A3
: haki | taricuchy
dzwigowe
klucz
5-6-10-13-19-24 mm (sprawdz dopuszczalne
obciazenie)
A4 A5
Dziurkacze ‘ klucz pneumatyczny
A6 A7

, , V4 mfotek

nasadki szesciokgtne

5-6-10-13-19-24 mm

A8 A9

Sciggacz tasma miernicza




Note : the belt deflection values are indicative and can undergo slight modifications
accerding to the form and brand of the installed belts.

Wymiana paskdw klinowych

Zredukowac napiecie paskow klinowych luzujqc sruby regulacyjne umieszczone na prowadnicach napinacza paska u
podstawy silnika elektrycznego.

Korzystajqc z dostarczonych srodkéw ochrony osobistej, zdejmij recznie zuzyte pasy, sprawdz stan két pasowych i zatéz
nowy komplet paséw.

Naprez nowe paski za pomocq srub regulacyjnych umieszczonych na prowadnicach napinacza paska u podstawy silnika
elektrycznego

WAZNE: nalezy wymieni¢ caty komplet paskéw, a nie tylko ten, ktdry jest zuzyty. Aby uzyskac odniesienia, patrz rozdziat:
L,URUCHAMIANIE” w celu uzyskania informacji na temat operacji uruchamiania wentylatora.

Producenci paskéw klinowych podajq (teoretycznqg) wartos¢ przecietnej Zzywotnosci okoto 25.000 godzin; ta liczba godzin
moze by¢ mniejsza w ciezszych warunkach pracy.

W przypadku braku koniecznosci wymiany paséw dobrq praktykq jest zwiekszenie czestotliwosci kontroli po pierwszej
20.000 godzin pracy.

Patrz paragraf ,,CZYNNOSCI KONSERWACYJINE - CZESTOTLIWOSC”.

WAZNE: Wykonanie iskrobezpieczne wymaga paséw przewodzqcych tadunki elektrostatyczne.

Wymiana két pasowych z taperlock
Aby zdjqc¢ koto pasowe:

1. Odkrec kotki tulei z gwintowanych otwordéw.
2. Zdejmij tuleje blokujgcq z otworu stozkowego.
3. Zdejmij kofo pasowe z watu.

Aby zatozy¢ kofo pasowe:

1. Umies¢ koto pasowe na wale.

2. Umiesc tuleje miedzy stozkowym otworem kota pasowego a watem.
3. Wyréwnaj kota pasowe.

4. Zablokuj zespdt tuleja-koto pasowe, dokrecajqc odpowiednie kotki.

Sprawdz, czy wyréwnanie miedzy kotem pasowym wentylatora a kotem pasowym
silnika jest prawidfowe. Zamontowac i napig¢ paski klinowe.

-
Emn! EKSPLOATACIA | KONSERWACIA TRA
PRZEKtADNIA PASOWA TRA_01
Tbl.1
Test force on Diameter of the Belt deflection per 100
Belt type each belt smaller pulley mm of center distance
f dk (mm) Ea (mm)
56 = 71 2,45
<71 = 90 2,20
5Pz 2 < 90 = 125 2,05
< 125 1,80
71 = 100 3,20
< 100 = 140 2,75
SPA 20 < 140 = 200 2,55 ~ B
< 200 2,45
112 < 160 3,00 L
< 160 = 224 2,55 /
P8 73 < 224 = 355 2,22
< 355 2,10
180 = 250 2,55
< 250 = 355 2,20
SPe 125 < 355 = 560 2,00 m
< 560 1,90 _
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- kontrola drgan silnika

Co 3000 godZzin - (czas trwania interwencji: 60 min) - Pomiar za pomocq przenosnego
przyrzqdu. Uzyj przenosnego przyrzqdu do pomiaru wartosci skutecznej (r.m.s.) drgan
(pasmo czestotliwosci od 10 Hz do 1000 Hz).

24 godziny (ciggte) - Ciggty pomiar drgarn z zainstalowanym czujnikiem. Czujnik ( S ) do
monitorowania drgan jest zainstalowany na state na silniku.

UWAGA! praca wentylatora przy wysokim poziomie wibracji moze spowodowac

pekniecie tozysk podpdr i spowodowac uszkodzenie rzeczy lub osob.

SMAROWANIE tOZYSK SILNIKA
Wielkos¢ silnika Smarowanie Zywotnosé tozysk llos¢ smaru / czestotliwos¢ Rodzaj smaru
<280 no 40.000 h - -
280 si - 30g-8.000h
UNIREX N3
315 si - 40 g-6.000 h
DRGANIA: POZIOMY ALARMOWE | STOP
Moc wentylatora Montaz na sztywno Montaz elastyczny (M{ibroizolatory Timeout
gumowe lub sprezynowe)
START-UP ponizej lub = 300 kW 4,5 mm/s 6,3 mm/s -
ALARM ponizej lub = 300 kW 7,1 mm/s 11,8 mm/s 10s
STOP ponizej lub = 300 kW 9,0 mm/s 12,5 mm/s none

Dokument odniesienia: ISO 14694 kategoria BV3 “procesy przemystowe” < 300 kW

- ALARM : poziom wibracji przekracza prog przez czas dtuzszy niz okreslony limit czasu (patrz tabela poziomdw alarmowych) i konieczne jest
zorganizowanie aktywacji sygnatu alarmowego, aby umozliwic interwencje w pore przez odpowiedzialny personel. Interwencja musi zosta¢
zarejestrowana, przeanalizowana i udokumentowana w odniesieniu do podjetych dziatan.

- STOP : przekroczenie tego limitu zagraza bezpieczeristwu ludzi i rzeczy. W przypadku przekroczenia wskazanego progu WENTYLATOR MUSI BYC
NATYCHMIAST WYtACZONY, ze wzgledu na bezpieczeristwo miejsca pracy i umozliwienie wszelkich czynnosci konserwacyjnych. Podejmowane
dziatania muszq by¢ rejestrowane, analizowane i dokumentowane.

Uwaga: przy kazdym uruchomieniu wentylatora dozwolona jest maksymalna (tymczasowa) wartosé, limit czasu (10 sekund), podczas ktérego
dozwolone jest przekroczenie powyzszych progéw alarmowych.
Dopiero po wykonaniu przez wykwalifikowany personel wszystkich czynnosci zwigzanych z kontrol
bedzie ponowne uruchomienie wentylatora.

- Kontrola temperatury fozyska ﬁ

Co 10000 godzin - (120 min) - Zmierzy¢ temperature toZyska za pomocq przenosnego przyrzqdu. (Przyrzqd musi by¢ \
odpowiedni do pomiardéw zewnetrznych). F;{\uﬁ
Konieczne jest posiadanie odpowiedniego skalibrowanego termometru. w
Zmierzy¢ temperature tozysk ,blokéw tozyskowych, oddzielnych wspornikdw i silnika po okresie pracy wynoszgcym co | KL‘

najmniej 15 minut.

Sprawdz oba toZyska po stronie napedu i po przeciwnej stronie. Zmierzona temperatura zewnetrzna nie moze przekraczac
85°C.

UWAGA! praca wentylatora w wysokich temperaturach moze spowodowac pekniecie tozysk wspornikéw,/blokéw

poduszek i spowodowac uszkodzenie rzeczy lub oséb!
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PROGI TEMPERATUR DLA +tOZYSK STC 01

PROGI TEMPERATUR MIERZONE NA ZEWNATRZ tOZYSK, OBUDOW tOZYSKOWYCH, PODPOR
WAtKOW POSREDNICH

Temperatura Dziafanie

- W przypadku chwilowego przekroczenia progu (krécej niz 24 godziny) nalezy sprawdzic,
czy nie wystepujq nieprawidfowosci: np. stabe smarowanie, obecnos¢ drgan lub hatasu
ALARM 85 °C powyzej normy, niewspotosiowosc, kurz lub ciata obce.

- W przypadku przekroczenia wskazanej temperatury progowej przez dtuzszy czas (ponad 24
godziny) nalezy skontaktowac sie z dostawcq.

STOP 100 °C

- W przypadku przekroczenia wskazanej temperatury nalezy wytgczy¢ wentylator. Sprawdz,
czy nie ma anomalii: poziom wibracji, wyréwnanie, czy wszystko jest czyste. Skontaktuj sie z
producentem. Wymieni¢ smar tozysk | podpdr przed kazdym uruchomieniem.

Wartosci musza byc rejestrowane
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fans of energy saving

OGOLNE ZASADY MONTAZU | SMAROWANIA tOZYSK RGC_01

- Zamontuj tozysko w czystym srodowisku lub podejmij odpowiednie srodki w celu ochrony tozyska i miejsca montazu przed zanieczyszczeniami, takimi jak kurz,
brud i wilgo¢. Sprawdz podpory, waty i inne elementy zespotu, aby zapewnic czystos¢ i integralnos¢.

- tozyska i zwigzane z nimi komponenty nalezy przechowywac w oryginalnym opakowaniu do czasu montazu w taki sposob, aby zachowac ich wtasciwosci.

- Przeczytaj uwaznie instrukcje przed przystgpieniem do czynnosci. Instrukcje mogq przedstawiac alternatywne narzedzia i metody pomiaru. llustracje nie zawsze
sq proporcjonalne i niekoniecznie przedstawiajq doktadny rysunek. Instrukcje dotyczq tylko tozysk i/lub oryginalnych czesci zamiennych. W przypadku zalecanych
narzedzi i urzqdzen nalezy sprawdzi¢ wymiary efektywne tozyska i innych elementow, ktore mogtyby przeszkadzaé w uzytkowaniu narzedzia lub urzqdzenia.

- Zdjg¢ szmatkq folie ochronng z otworu i zewnetrznej srednicy tozyska.

- Jesli tozysko musi by¢ smarowane i uzywane w bardzo wysokich lub bardzo niskich temperaturach lub jesli smar nie jest kompatybilny z warstwq ochronng, nalezy
doktadnie umy¢ i osuszyc¢ tozysko.

- Zdjg¢ szmatkq folie ochronnq z powierzchni zespotu podpory/ gniazda toZzyskowego.
- Wykonaj wszystkie czynnosci montazowe uwazajqc, aby nie uszkodzi¢ pojedynczych elementéw.

- Zwykle tozysko musi by¢ catkowicie wypetnione smarem. Jesli jednak pracuje na duzych obrotach, dostepna przestrzen w podporze musi by¢ wypetniona
smarem tylko czesciowo (od 30 do 50%). W przypadku zastosowar bez drgari, gdzie tozyska pracujq z bardzo matq predkosciq i wymagana jest dobra ochrona
przed zanieczyszczeniem, zaleca sie wypetnienie dostepnej przestrzeni w suficie smarem do 90%.

- Uzupetnianie smaru jest wygodne i preferowane, gdy okres miedzy kolejnymi smarowaniami jest krdtszy niz szes¢ miesiecy. Pozwala to nie przerywac pracy, ze
wzgledu na ciggfe dosmarowywanie, pozwala na uzyskanie stale niskiej temperatury pracy.

- Catkowitq wymiane smaru generalnie zaleca sie, gdy okresy miedzy smarowaniami przekraczajq 6 miesiecy. Ta procedura jest czesto stosowana jako czes¢
programu konserwacji tozysk, na przyktad w zastosowaniach kolejowych i tramwajowych.

- Ciggte dosmarowywanie jest wykonywane, gdy szacowane okresy miedzy kolejnymi smarowaniami sq krétkie, na przyktad z powodu obecnosci
zanieczyszczen lub gdy inne procedury nie mogq byc¢ przeprowadzone z powodu trudnosci w dostepie do fozysk. Jednak ciggte dosmarowywanie nie jest
zalecane w aplikacjach z duzymi predkosciami obrotowymi, poniewaz intensywne ubijanie smaru moze prowadzi¢ do wysokiej temperatury roboczej, co
skutkuje zniszczeniem struktury uszczelniacza.

- W przypadku stosowania dwdch réznych tozysk w uktadzie zaleca sie wybranie najkrétszego okresu smarowania obu tozysk.

- Aby w najlepszy sposéb wymienic¢ zuzyty smar, wazne jest, aby nowy smar byt wprowadzany podczas pracy wentylatora. W przypadkach, gdy wentylator nie
pracuje, konieczne jest utrzymywanie obracajqcego sie tozyska podczas operacji napetniania. W przypadku napetniania bocznego (napetnienie 40%) konieczna jest
catkowita wymiana smaru po pieciu napetnieniach (jest to spowodowane wstepnym napetnieniem mniejszq ilosciq smaru).

- Napetnianie

W zaleznosci od wybranej metody napetniania, zaleca sie nastepujgce procentowe wypetnienie wolnej przestrzeni w
podporze: 40%, gdy wypetnienie odbywa sie z boku toZyska (rys.1).

20% przy napetnianiu przez rowek obwodowy i otwory centralnego smarowania dostepne na wsporniku (rys.2).
Odpowiednie ilosci nalewek dla wypetnienia bocznego mozna znalez¢ ze wzoru: Gp = 0,005 D B, natomiast dla wypetnienia
Srodkowego ze wzoru: Gp = 0,002 D B

gdzie:
Gp = ilos¢ smaru, ktorq nalezy dodac podczas napetniania (g)
D = Srednica zewnetrzna fozyska (mm)
B = catkowita szerokosc¢ tozyska (mm)
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SMARY LBR_01
producent typ baza Zakres temperatur
MOBIL Mobilux EP3 Lit -30°C/ +130°C
SHELL Alvania Fett 3 Lit -20°C/ + 130°C
ESSO Beacon 3 Lit -20°C/ + 130°C
FINA Marson HTL 3 Lit -30°C/+120°C
INTERWALY SMAROWANIA tOZYSK IRL_01

Okres miedzy kolejnymi smarowaniami tf definiuje sie jako szacunkowgq liczbe godzin pracy, przez ktére dobrej jakosci smar na bazie mineralnej
mydta litowego moze wydajnie pracowacé w temperaturze 70°C (160°F). Smary o wysokiej wydajnosci zapewniajq dfuzszq zywotnos¢ i dfuzsze okresy
miedzy kolejnymi smarowaniami.

Czestotliwos¢ dosmarowywania t [h] dla opraw dzielonych (nie
podzielony) =
INtervaio ai rupnncazone y
ore dilavoro Ogédina zasada okreslania ilosci Y il ki
3 smaru do przesmarowania, 'I N " . __ S—
. . LA o I . 5w g
25 zgodhnie z katalogiem producenta L -
2 tozyska, jest nastepujgca: ilos¢ ‘ ».
smaru do przesmarowania w
15 zaleznosci od predkosci waha sie b
4 od 20% do 80% ilosci smaru
109 poczgtkowego,; wprowadzanie
8 smaru musi odbywac sie do
Z; momentu wypftyniecia nowego
5 smaru z uszczelki; zuzyty smar
musi by¢ swobodnie
4 wypuszczony.
3
25 % Czestotliwos¢é wymiany smaru dla tozysk kulkowych (supp. 605 - 608 - 611), e
2 2 z rolkami (sup. 510 - 511 - 513), z podporq w dwdch potéwkach
15 typ Czestotliwos¢ dosmarowywania [h]
1 03 predkosé tozysko kulkowe tozysko wateczkowe
g [min-1] 605 608 611 510 511 513
; 500 27.000 24.500 21.000 7.000 6.900 5.500
5
4 750 21.500 19.000 16.500 4.500 4.400 4.000
3 1000 17.000 15.500 14.000 3.200 3.200 3.150
2 1500 15.000 13.500 11.000 1.900 1.900 1.500
15
2000 12.000 10.500 9.000 1.300 1.300 1.000
10° .
10? 2 3 45678910 2 3 4 5678910 2 3 4 2500 10000 | 8500 7.000 900 900 750
ngiri/t*
3000 8.000 6.500 5.000 600 600 480
ILOSC SMARU DO PONOWNEGO SMAROWANIA tOZYSK (gramy) QGR_01
Srednica watu wentylatora | mm 20 25 30 35 40 45 50 55 65
Podpora watka posredniego ("Y")
NIE dzielony g 3,3 3,9 5,6 6,8 8,4 - 9,9 - -
1309 EK 1311 EK
12,5 174
tozyska podpory watka ("SNL") 2206 EK 22207 EK 1308 EK 2309 EK ’ 22213 EK
. . g - - -
podzielna na dwie potowy 6,2 83 104 18,0 22211 EK 186
22209 EK 125
9,8 ’




3-ramienny krzyzak rozmiary od 160 do 315

Sekcja zespotu tozyskowego z
gumowym pierscieniem i

nakretkq

Oo

tozysko z gumowym

pierscieniem i nakretkq

*

-
comefri EKSPLOATACJA | KONSERWACIJA CSG
tOZYSKA KULKOWE Z GUMOWYM PIERSCIENIEM TEUMIACYM CSG_01
& wat tozyska kulkowe z gumowym pierscieniem ttumigcym Wentylatory n'a '?{y slfach kulkgwy ch z gumowym
. pierscieniem ttumigcym.
nasmarowane na caty okres eksploatacji. = Tt
3 i
Typ montazu * B-BL | R-BP B-BL | R-BP B-BL | R-BP L 5T TTals o le STolalels
mm wielkos¢ Prod. tozysko + pierscier tozysko Pierscieri gumowy I\.’/I—y Z g g 9 |$_°| § N |}Q & |; ol |§ 221818 R
lodel
160 - 180 INA RABR-B 20/52 RAE 20 NPPB RABR 47/52 S O shaft 20 mm = w e Rl -
20 200-225 | SKF CY520 FM YET 204 RIS 204 B-BL | v|v|v]v]v]v]v|v]v]v]v]v]v]v
250 NTN AELR204W3 AEL204W3 = TLZ R TvivivivivivIvIviv i vIvIiviv v
INA RABR-B 25/62 RAE 25 NPPB RABR 52/62 T B-BL viviviv|v]|v]v|v|v|v]|v]|Vv]|Vv
25 280- 315 SKF CYS 25 FM YET 205 RIS 205 R-BP v|viv|v|v]|v]v|v|v]|v]|v]|v]|Vv
NTN AELR205W3 AEL205W3 - T B-BL v]iv|v|v|viv]|v]|v]|Vv
INA RABR-B 30/72 RAE 30 NPPB RABR 62/72 R-BP v v|v|iv|viv|v|v]|v
30 | 355-400 |_SKF CYS30 FM YET 206 RIS 206 A L |FF
NTN AELR206W3 AEL206W3 - § TZAF B-BL VIVIV|VI|V|V|V|V
INA RABR-B 35/80 RAE 35 NPPB RABR 72/80 g3 R-BP VI v|v|v|v|v|v|V
a¥ B-BL v iviv]iv]v]v]v]v
35 450 - 500 SKF CYS 35 FM YET 207 RIS 207 A S 2
NTN AELR207W3 AEL207W3 - TZAF R gp viv|viv|v|v|v|v
INA RABR-B 40/85 RAE 40 NPPB RABR 80/85 FF
B-BL v]v|v|v|v]v]v]v
40 560 - 630 SKF CYS 40 FM YET 208 RIS 208 A
NTN AELR208W3 AEL208W3 . VIZ r-gp vivivliv]iv]iv]v]v
INA RABR-B 50/100 RAE 50 NPPB RABR 90/100 NTHZ B-BL v v v v|V]|V[V|V
50 710 SKF CYS 50 FM YET 210 RIS 210 A R-BP vIiviviviviv]iv|v
NTN AELR210D1W3 AEL210D1W3 > TIE B VIVIVIVI|VI|VI|VIV|VIVIV|V
2 R VI|VIVI|VI|VI|VI|V[VI[V|V]|[V]|V
§ B Vv v v V|V V|Vv]|V]|V]V]|V
g | THLE[™R VIVIV|VI|V[V|V[V[V[V][V]V
S s B viviviv]v]|v
S @ TEAF ¢ viv]v|v]v]v
B viviv]iv]v]v
NTHE ¢ vivivliv]v]|v

"BL" and "BP" dotyczq tylko modeli obustronnie ssqcych double inlet only.

gumowy pierscien ttumigcy

19, pboinbifuoy

\Wersja budowy "B" — Obustronnie ssgcy wentylator

Jednostronnie ssgcy wentylator

udd., PPoINBYUOY
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SMAROWANE £OZYSKA KULKOWE W OBUDOWACH t0ZYSKOWYCH

CSR_01

INA

sktadanie

SKF

& wat Smarowane tozyska kulkowe w obudowach tozyskowych
Typ montazu * 7/BT |T11/8711 | T/BT |T1/BT1 | T/BT | T1/BT1
mm wielkos¢ Prod. tozysko + obudowa tozysko obudowa
160 - 180 INA PASE 20 N GRAE 20 NPPB GG ASE 04 N
20 200 - 225 SKF SY 20 FM YET 204 SY 504 M
250 NTN M-AELP204D1W3 M-AEL204D1W3 P204D1
INA PASE 25 N GRAE 25 NPPB GG ASE 05 N
25 280-315 SKF SY 25 FM YET 205 SY 505 M
NTN M-AELP205D1W3 M-AEL205D1W3 P205D1
INA PASE 30 N GRAE 30 NPPB GG ASE 06 N
30 355-400 SKF SY 30 FM YET 206 SY 506 M
NTN M-AELP206D1W3 M-AEL206D1W3 P206D1
INA PASE 35 N GRAE 35 NPPB GG ASE 07 N
35 450 - 500 SKF SY 35 FM YET 207 SY 507 M
NTN M-AELP207D1W3 M-AEL207D1W3 P207D1
INA PASE 40 N GRAE 40 NPPB GG ASE/AK 08 N
40 560 - 630 SKF SY 40 FM YET 208 SY 508 M
NTN M-AELP208D1W3 M-AEL208D1W3 P208D1
INA PASE 50 N GRAE 50 NPPB GG ASE 10 N
50 710 - 800 SKF SY 50 FM YET 210 SY510 M
NTN M-AELP210D1W3 M-AEL210D1W3 P210D1
INA PASE 60 N GRAE 60 NPPB GG ASE 12 N
60 | 900-1000 | SKF 2 = s
NTN M-AELP212D1W3 M-AEL212D1W3 P212D1

NTN

1 — Wtozy¢ tozysko do obudowy
ozyskowej.

2 — wtozy¢ wat wentylatora do
ozyska.

B — Zatozy¢ | ustawi¢ doktadnie
pierscien.

# — Dokrecis Srube blokujaca
kluczem imbusowym.




* Typ montazu "BT" and "BT1" dotyczy tylko went. obustronnie ssqcych

tozyska kulkowe w obudowach tozyskowych

5 wielkosc

Typ 3a o 1[0 |9 [n [n ISY o |9 |o
ggm|ws~mwﬂm|%msmmﬁea§
&[T gwat 20mm 25 30 35 20 50 60
T |v]v]v]v]v|v][v|v]vI|v]v|V]V|V]V]|V]V
TLZ BT (v|v|v|v|v|v|v|v|v]|v|v]|v]|v|v]v][v]V
T viviviviv|{v]v]v|v|v|v|v|v]|v]|v]V
THLZ BT Viv]v|v|v|v|v|v|v|v|v|v|v|v]|v]|V
71 vivivivv|{v]v|v|v|v|v|v|v]|v|v]V
_ THLZ FFI™pT1 viviviv|v|v|v]v|v]v|v|v]v]|v]|v]v
9 T viviv v v|v|v|v]|v|v]|V
a | TZAF [TB71 viv]iv|v|v|v|v|v|v|v]|v
g T viviviviviviv|v|v]v]v
s |TZAFFFI 373 Vv v vIv|v|v][v]v][V]V
K T viviviviviviv|v|v]v]v
S VIZ 71 vIiv|v|v|v|v]|v]|v|v]v]|v
71 vIiviviv|v|v|v|v|v]|v]V
NTHZ 711 viv]v|v v v|v|v|v|v]|V
T/7G viviviv|{v]v|v|v|v|v|v|v|v]|v]|v
_ TLE ™[k Viv|v|v|v|v|v|v|v|v|v|v|v|v]|V
g T/76 vivivv|{v]v|v|v|v|v|v|v|v]|v]|V
§>THLE K viv|v|v|[v]v|v|v|v|v|v|v|[v]v]|V
£ T/7G viv|viv|v|v|v|v]v
s J TEAF [ [x viv|v|v|v|v]v]|v]|v
T/7G viviviviv|v]v|v]v
NTHE g vIv|v|v|v|v]v]v]V

** Typ montazu "LK" (wykonanie 12), dotyczy tylko went. jednostronnie ssqcych.

Typ montazu
T-T1-BT-BT1-TG-LK

-W wentylatorach o wielkosci od
160 do 1000 zastosowano
tozyska wahliwe z pojedynczym
rzedem kulek z mimosrodowym
kotnierzem mocujgcym.

I W omawianych typach
Imontazu, obudowy tozyskowe sq
Imontowane na ramach ze
lspawanych i malowanych
lepoksydowo profili stalowych
loraz na podstawach nosnych z
lgietej blachy stalowej
locynkowanej lub gietej, spawanej
j malowanej epoksydowo.

- Obudoway fozyskowe sq
wyposazone w smarowniczki.
tozyska zostaty tak
zwymiarowane, aby
zagwarantowa¢ minimalny

czas pracy 20 000 godzin.

- Typ montazu ,LK” (Duza
Konsola) lub uktad 12
(przewidziany dla wentylatorow
jednostronnie ssqcych) ma
tozyska umieszczone poza

Typ montazu "LK"

wykonanie 12

strumieniem powietrza; znajduje
zastosowanie tam, gdzie poziom
temperatury uzdatnianej cieczy
jest wysoki lub tam, gdzie
wystepujq substancje
agresywne, pyty lub czqstki
transportowane przez uktad
wentylacyjny.
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SMAROWANE £OZYSKA KULKOWE W OBUDOWACH t0ZYSKOWYCH SKF "ConCentra"

Demontaz

1. Poluzuj sruby mocujgce w kotnierzu montazowym.

2. Zluzuj pierscien delikatnymi uderzeniami na krawedzi.
3. Usun Sruby mocujqce.

4. Wysurn obudowe z tozyskiem z watu.

)

0

UWAGA

Nie dokrecac srub dociskowych, dopdki tozysko nie zostanie umieszczone na wale. Jesli Sruby zostang dokrecone
przedwczesnie, tuleja kotka moze ulec deformacji.

' OBBLIGATORIO USARE | MEZZI
DI PROTEZIONE PERSONALE
IN DOTAZIONE A CIASCUNO

Nie nalezy demontowac tulei i kotnierza montazowego z tozyska przed montazem.
Montaz

1. Nasun obudowy tozyskowe na wat, tak aby kotnierze mocyjgcce skerowane byty na zewngrz.

2. Umiesc¢ obudowy razem z watem na podstawie montazowej | dokrec je do niej.

3. Obrdc kotnierz montazowy w stosunku do tulei tak, aby sruba ustalajgca znalazta sie naprzeciwko szczeliny w tulei.

4. Trzymajqc klucz krétszym ramieniem, dokrec sruby o % obrotu. Powtdrz dla kazdej ze Srub.

5. Zacznij dokrecac sruby dociskowe dtuzszq koricowkq klucza. Dokrec Sruby o % obrotu zgodnie ze schematem
montazowym, az klucz zacznie sie wyginac.

6. Dokrecic sruby dociskowe z momentem obrotowym wskazanym w tabeli.

WAZNE

Nie uzywaj mtotkdw, rur ani nieodpowiednich narzedzi do dokrecania.
Dokre¢ sruby za pomocq wskaZnika

momentu obrotowego
Poluzuj naprezenie

Bordo Facaata laterale

* 20 mm diameter not included in the "ConCentra" series

& éruba, K moment
Comefri cod tozysko + obudowa obudowa tozysko @ watu went. (mm) S;Ze:h' 8. 3 klucz imbusowy dokrecenia (Nm),
o (mm) ze wspdfczynnikiem
tarcia m = 0.15

99913508 SYJ 20 KF SYJ 504 YAR 204 20 * M6 3 4

99915349 SYJ 25 KF SYJ 505 YSA 205 25 M5 2,5 4,2
99913377 SY 30 LF SY 506 YSP 206 30 M5 2,5 4,2
99913378 SY 35 LF SY 507 YSP 207 35 M6 3 7,4
99913379 SY 40 LF SY 508 YET 208 40 M6 3 7,4
99913380 SY 50 LF SY 510 YET 210 41 M6 3 7,4
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MONTAZ tOZYSKA W DZIELONEJ OBUDOWIE SKF "SNL" - "SE" MSN_01

Montaz

1 . Umiesé podstawe obudowy na ramie. Wtéz $ruby mocujqce, ale ich nie dokrecaj.

2 . Wiéz potéwke uszczelnienia w kazdy rowek w podstawie oprawy (w przypadku watéw
stopniowanych najpierw zamontuj element dystansowy). Wypetnij smarem przestrzeri miedzy dwoma
wewnetrznymi wargami uszczelniajgcymi. Jesli oprawa jest przeznaczona na koricowke watu, zamiast
potéwki uszczelnienia nalezy zamontowa¢ pokrywe koricowq.

3 . Zamontuj tozysko bezposrednio na wale, jesli ma stopiern, lub uzyj tulei wcigganej. Napetnij
tozysko catkowicie smarem. Umiesc pozostatq ilos¢ zalecanego smaru w podstawie obudowy po obu
stronach.

Zamontowa¢ drugie tozysko i obudowe. TS
DI PROTEZIONE PERSONALE
IN DOTAZIONE A CIASCUNO

4.
5 . Umiesci¢ wat z dwoma tozyskami w dwdch podstawach obuddéw.

6 . W przypadku stoswania pierscieni osadczych, umiesé pierscieri po kazdej stronie tozyska.
7.

Ostroznie wyréwnaj obie obudowy. Pionowe oznaczenia na srodku bocznych i koricowych powierzchni obudéw mogq utatwic procedure. Lekko
dokrec Sruby mocujgce na obu uchwytach.

8 . Pozostate potéwki uszczelek nalezy wtozyé w odpowiednie rowki w obu pokrywach tozysk, a przestrzeri pomiedzy wewnetrznymi wargami
uszczelniajgcymi wypetni¢ smarem.

9 . Umies¢ gérne potowy obudowy na dolnychi dokre¢ $ruby z odpowiednim momentem obrotowym. Gorna | dolna potéka obudowy stanowiq
komplet, upewnij sie ze na obu znajduje sie taki sam nr seryjny.

10 . Sprawd? wspdtosiowosé obu obuddw i dokrec do korica $ruby mocujgce.

1 2 J 3
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WYMIANA tOZYSKA W DZIELONEJ OBUDOWIE "SNL" - "SE" SSN_01

- Wymiana tozysk montowanych na podzielnej podporze SNL/SE

1 .Zdemontowac wszelkie akcesoria zamontowane na wale, ktore mogtyby utrudniac
wymiane tozyska. Zdjq¢ gérnq potowe podpory poluzowujgc Sruby po obu stronach.
Zapewni¢ odpowiednie podparcie watu, aby uniknqc¢ uszkodzenia wirnika i leja wlotowego.

2 .Zdejmij pierscienie blokujgce z boku tozyska (nalezy pamietac, ze tylko jedno toZysko jest
wyposazone w pierscienie blokujgce) oraz potéwki pierscieni z dolnej i gérnej czesci
podpory, usuwajgc smar.

3 . Po obu stronach wentylatora: podniesc klapke podktadki zabezpieczajgcej wygietq w rowek
pierscienia trakcyjnego; odkreci¢ gwintowany pierscieri za pomocq mftotka i przebijaka; wyjmij stare
tozysko; ustawic¢ nowe tozysko; nakreci¢ gwintowany pierscien na tuleje wciggangq, az do uzyskania
stafego oporu; wykona¢ ostateczne dokrecenie pierscienia regulujgc go odpowiednim wpustem lub
dziatajgc na rowki, wyregulowac odpowiedni moment dokrecania przewidziany przez producenta
tozyska, sprawdzajqc dalej za pomocq sprawdzianu ostatecznq wewnetrzng przestrzeri promieniowg,
ktora bedzie musiat byc¢ zgodny z tym, co wskazat wykonawca; na koniec zagnij klapke podktadki
zabezpieczajqcej w rowek nakretki pociggowej. Nie wyginaj go do dna rowka (szczegétowe
parametry i instrukcje obstugi zwiqzane z montazem i demontazem fozysk patrz katalogi techniczne
producentéw powiqzanych).

E' OBBLIGATORIO USARE | MEZZI
DI PROTEZIONE PERSONALE
IN DOTAZIONE A CIASCUNO

e

4 . Zamontowac nowy pierscieri uszczelniajgcy w rowkach podstawy nosnej. Nasmarowac
pierscien uszczelniajqcy i utozyé nasmarowany zespét watu/tozyska na podstawie obudowy.
Zamontuj jeden lub wiecej pierscieni blokujgcych tylko na jednym tozysku (drugie tozysko nie
zostanie zablokowane). Umies¢ drugi pierscien blokujqcy, z juz nasmarowanymi wargami,
wewnqtrz gornej czesci bloku. Nasmaruj cate urzqdzenie, uwazajqc, aby sam smar wypetnit tylko
jedngq trzeciq dostepnej przestrzeni. Napetnij fozysko odpowiednim rodzajem i ilosciq smaru, jak
wskazano w paragrafie ,,ILOSC SMARU DO PIERWSZEGO NAPEENIENIA LUB CAtKOWITEJ
WYMIANY”.

Natozy¢ gorng czes¢ obudowy (nasadke) na doing (podstawe) i dokreci¢ Sruby z odpowiednim
momentem dokrecania, jak pokazano w tabeli w akapicie ,MONTAZ”.

Obracac wirnikiem, aby sprawdzic poprawnos¢ obrotow i wykryé nieprawidfowe dziatanie tozysk i~ - Dwurzedowe fozysko kulkowe
obracajqcych sie czesci. od wielkosci 315 do 500.
Nalezy pamietad, ze nadmierna ilos¢ smaru moze spowodowac gwaftowny wzrost temperatury w - Dwurzedowe tozysko

tozysku, co moze przetozy¢ sie na pogorszenie wtasciwosci smarnych smaru i spowodowac walcowe od wielkosci
uszkodzenie fozyska. 560.

4.1 . Przykre¢ nakretke pierscieniowg, ustawiajqc jq przednim skosem do tozyska, ale nie montuj
podktadki. Uzyj klucza nasadowego SKF HN lub HN .. B, aby dokreci¢ nakretke.
Dokrecaj nakretke, az fozysko przesunie sie do wtasciwej pozycji. Prawidfowe potozenie patrz zdjecia.

-Pomiary i kontrole podczas montazu ﬁ/ @ —

[

- Moment dokrecania
Dokrecic recznie nakretke na tyle, aby uzyska¢ kontakt miedzy tozyskiem a watem.
Jesli uzywana jest tuleja z gwintem metrycznym, dokrec¢ nakretke pod kgtem 75° za pomocq klucza sektorowego.
Ustaw klucz o 180° w stosunku do pozycji poczgtkowej i dokrec go jeszcze o kilka stopni lekkim uderzeniem mfotka w trzonek klucza.
‘\E

Pozwala to na wyprostowanie tozyska w przypadku, gdy znajduje sie ono w pozycji skosnej.

- Pozostaty luz

Zmierzy¢ pozostaty luz za pomocq szczelinomierza. Konieczne jest zmierzenie poczqtkowego luzu fozyska przed jego montazem, a
nastepnie po jego zamontowaniu w gnieZdzie, az do osiggniecia zadanego zmniejszenia luzu. Wewnetrzny luz promieniowy musi
mie¢ wartos¢ minimalng 0,05 mm i maksymalng 0,07 mm.
Luz nalezy zawsze mierzy¢ miedzy pierscieniem zewnetrznym a rolkg, ktdra nie jest natadowana, np. rolkg w gérnym potozeniu (na
godzinie 12).

- porada :

przed wykonaniem pomiaru obrdé tozysko, aby rolki mogty zajq¢ wtasciwg pozycje.

Podczas pracy lekko docisnij rolke punktu pomiarowego do istniejgcego pierscienia prowadzqcego miedzy dwoma rzedami, a
nastepnie wtéz ostrze w srodek rolki.

Zmierzony wewnetrzny luz promieniowy musi by¢ taki sam dla obu rzeddw rolek. Pozostaty luz musi by¢ minimalny:

tozysko 0,05 mm z normalnym luzem.

tozysko 0,065 mm z luzem C3.
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WIBROIZOLACIA — GUMWE WIBROIZOLATORY DAG_01

Wibroizolatory typu “DAG”

Wibracje, oscylacje, wstrzgsy i hatas mogq powodowa¢ awarie lub anomalie w pracy wentylatora. Dzieki
zastosowaniu okreslonych materiatow i technik mozliwe jest zminimalizowanie skali tych zjawisk.
,Zakres” norm odniesienia dotyczqcych wibracji i hatasu jest coraz szerszy, a uwaga producentéw,
instalatoréw oraz uzytkownikéw systemow, maszyn i instalacji skupia sie coraz bardziej na tym temacie.
Comefri oznacza gumowe amortyzatory drgan za pomocq ,,DAG” (lepiej znane jako amortyzatory lub
Silentblok”); Amortyzatory ,,DAG” stosowane sq gtéwnie w produktach standardowych, ale mogq by¢ réwniez
stosowane w konstrukcjach specjalnych.

W celu unikniecia uszkodzen podktadek antywibracyjnych podczas transportu i przenoszenia wentylatora, po
testach sq one demontowane i pakowane oddzielnie w komplecie ze srubami.

Typ, liczba i pofozenie kazdego pojedynczego amortyzatora gumowego sq obliczane z uwzglednieniem
catkowitej masy, ktéra ma by¢ podparta (wentylator, silnik, przektadnia, akcesoria itp.).

Na specjalne zamdwienie i do specjalnych zastosowan istnieje mozliwosc zastosowania amortyzatoréw o
innych wtasciwosciach konstrukcyjnych i innej marki.

Ponizej znajduje sie podsumowanie gtéwnych cech amortyzatoréw Comefri ,,DAG”:

Ttumienie drgan sinusoidalnych
Materiat
Czesc ttumiqca: z czarnego "
elastomeru. Czesci metalowe: ze -
stali ocynkowanej, pasywowanej. e
Tolerancja e
DIN 7715 M3 v &j e o
Zakres temperatur 7 c
od-30°C do +70°C 1 |
D —=j
Zastosowanie
Maszyny wirujgce i urzqdzenia klimatyzacyjne
0 ograniczonych wartosciach niewywazenia.
D —=
Rif. TAB0345_C
Kod Nazwa . Max Min Stafa MakS){mL‘ﬂn Mini{nqlne
Twardos¢ A C H G B D S . L e ugiecie ugiecie
artykuIL‘: artykutu fPas - T - i - e, - obcigzenie| obigzenie | elastyczna . P —
Comeffri (Kg) (Kg) (Kg/mm) st s
99976100 | CAPK 40-60 60 60 64 20 M6 52 6,2 2 8,5 3 ~3 2,5 1,0
99976118 | CAPK 60-45 45 60 90 24 M6 76 6,2 3 18 6 ~6 3,1 1,0
99976093 | CAPK 60-60 60 60 90 24 M6 76 6,2 3 25 9 ~9 2,9 1,0
99976094 | CAPK 60-75 75 60 90 24 M6 76 6,2 3 41 16 ~16 2,6 1,0
99976095 | CAPK 80-60 60 80 120 27 M8 100 8,2 3 78 29 ~20 4,0 1,5
99976096 | CAPK 100-60 60 100 148 28 M10 124 10,2 3 148 56 ~37 4,0 1,5
99976097 | CAPK 150-60 60 150 214 39 M14 182 12,2 4 229 69 ~35 6,6 2,0
99976098 | CAPK 150-75 75 150 214 39 M14 182 12,2 4 358 123 ~62 5,8 2,0
99976099 | CAPK 200-45 45 200 280 44 M18 240 14,5 5 498 140 ~70 7,1 2,0
99976119 | CAPK 200-75 75 200 280 44 M18 240 14,5 5 1200 572 ~ 222 5,4 2,0
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ODRZUTNIK CIEPtA \VRF_01
Tab. 1
Odrzutnik ciepta
dA agD B ramiona
Srednica zewnetrzna wat / $rednica piasty wysokos¢ .
(mm) (from mm) (to mm) (mm) n
115 20 30 25 6
137 28 55 28 8
157 30 60 30 8
172 30 60 30 8
190 50 85 30 8
215 60 110 32 8

- Jednoczesciowy odrzutnik ciepta z odlewanego aluminium 6061 do montazu na wale silnika, wale wentylatora, piascie wentylatora. Tabela. 1
pokazuje wymiary standardowych tarcz ( @ A) i odpowiadajgce im Srednice otworéw montazowych ( @ D). Mozliwe redukcje wymiaréw A i B ze
wzgledu na wymagania konstrukcyjne.

Tab. 2
Odrzutnik ciepta (dzielony)

dgA @D B ramiona
Srednica zewnetrzna wat / $rednica piasty wysokos¢ .

(mm) (from mm) (to mm) (mm) "

170 20 50 26 8

190 55 80 28 8

210 85 100 28 8

290 105 120 45 8

340 125 140 50 8

- Odrzutnik ciepta podzielony na dwie czesci z odlewanego aluminium 6061 do montazu na wale silnika, wale wentylatora, piascie wentylatora.
Tabela. 2 pokazuje wymiary standardowych tarcz ( @ A) i odpowiadajgce im srednice mozliwych do wykonania otworéw ( @ D). Mozliwe redukcje
wymiarow A i B ze wzgledu na wymagania konstrukcyjne.
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OBUDOWA WENTYLATORA DZIELONA W POZIOMIE NA 2 CZESCI GEHO1

Poziomo dzielona obudowa (GEHO)

1

Na specjalne zamdwienie, gdzie konieczna jest wymiana wentylatoréw w
miejscach o utrudnionym dostepie (statki, zaktady przemystowe itp...)
istnieje mozliwos¢ podzielenia obudowy wentylatora na dwie potowy
(GEHO); modyfikacja ta umozliwia zmniejszenie maksymalnych gabarytow
obudowy wentylatora.

IAby zapewni¢ odpowiednia jakos¢, ciecie dotyczy tylko ramek i obudowy;
pozwala to na znaczng oszczednosé czasu przy wykonywaniu czynnosci
konserwacyjnych, poniewaz pozostate elementy nie s3 demontowane.
UWAGA: dla prawidtowego zaprojektowania wentylatora, informacje od
klienta dotyczace instalacji majg pierwszorzedne znaczenie.

2

Instrukcja demontazu / montazu:

1) Odkrec sruby z opasek tagczacych dwie potowy obudowy.
2) Odkrecic $ruby tgczace lej wlotowy z potowa obudowy.
3) Odkrec sruby tgczace ramki.
4) Zainstaluj wentylator.

5) Zatozy¢ ponownie zdjetg potowe obudowy z ramkami, nie dokrecaé srub.
6) Sprawdz potozenie, wyréwnanie i na koniec dokreé wszystkie Sruby.

Widok rozstrzelony wentylatora z obudowa
podzielong poziomo na dwie czesci.
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ATX

WYKONANIE ISKROBEZPIECZNE / ATEX / PRZECIWWYBUCHOWE

ATX_01

- Wykonanie iskrobezpieczne (ATEX 2014/34/UE)
W tym paragrafie wymieniono dodatkowe
czynnosci  konserwacyjne  dla  wentylatorow

odsrodkowych, ktére sq przeznaczone do pracy w

atmosferze wybuchowej zgodnie 2z dyrektywq A /
LATEX” 2014/34/UE.

Modyfikacje i/lub zmiany oryginalnych wtasciwosci
produktu NIE sq dozwolone; czynnosci
konserwacyjne, ktore nie sq przewidziane w
niniejszej instrukcji produktu ATEX, mogq byc¢
przyczynq zagrozenia bezpieczeristwa osob.

- WAZNE : po kazdej interwencji konserwacyjnej
SPRAWDZIC: czy minimalny luz (patrz $rodek ,, A ”)
miedzy lejem wlotowym a przedniq tarczg wirnika
jest zachowany i ostatecznie, czy wirnik jest

prawidtowo wysrodkowany.

- Inspekcje wizualne i akustyczne
- Sprawdzié, czy nie ma osaddw kurzu/materiatéw ani uszkodzer (przyczyna niewywazenia wirnika).
-Sprawd? integralnos¢ i czystos¢ wykoriczenia i powtok ochronnych; w razie potrzeby wyretuszuj
kompatybilnymi produktami lub wymien uszkodzong czesc.
-Sprawd? integralnosc i czystosc oston wlotu i wylotu oraz czy sq one prawidfowo zamocowane.

-Sprawd? integralnosc i czystosc elastycznych ztqgczy wlotowych i wylotowych oraz czy sq one prawidfowo
zamocowane.

-Sprawdzic integralnosc szczeliwa kotnierzy wlotowych i wylotowych oraz drzwi inspekcyjnych.
-Sprawdz integralnosc i czystos¢ uszczelnienia watu.

-Sprawd?z integralnosc i czystos¢ pierscieni uszczelniajgcych tozyska.

-Sprawdz poziom hatasu uktadu wentylator-silnik.

- SprawdZ parametry pracy
- Sprawd?, czy predkos¢ robocza jest zgodna z danymi na etykiecie wentylatora.
-Sprawdz, czy pobierana moc silnika jest prawidfowa.
-Sprawdy?, czy nie wystepujq nietypowe wibracje.
-Sprawdzi¢ temperature powierzchni silnika i wspornikéw tozysk.
-Sprawd?z, czy warunki pracy (objetos¢ — cisnienie) sq zgodne z danymi projektowymi.
- Zespot wirnik-wat
- SprawdZzi¢ dokrecenie piasty do watu i/lub sruby z tbem walcowym watu silnika; patrz tabela w rozdziale
,MONTAZ”.
- Sprawd: przektadnie pasowq
- Patrz rozdziat,,KONSERWACIJA” (paragraf ,,Przektadnia”), aby uzyska¢ informacje na temat wymagarn
dotyczqcych napedu pasowego w zastosowaniach ATEX.
- WAZNE: $lizganie sie paskéw klinowych i/lub niewspdtosiowosé két pasowych moze spowodowac przegrzanie.

Paski klinowe muszq przewodzi¢ tadunki elektrostatyczne, aby unikngc¢ ryzyka wytadowarn elektrostatycznych
(zgodnie z wymaganiami normy ISO 1813).

- Czyszczenie obudowy i wirnika

- Patrz rozdziat: ,,CZESTOTLIWOSC - RODZAJ INTERWENCII” .

- Wentylatory ATEX sq dostarczane z drzwiczkami inspekcyjnymi i korkiem spustowym.
=-System uziemienia

-Sprawdz specjalnym testerem wartosc rezystancji elektrycznej (om) systemu uziemiajqgcego.
=Silnik elektryczny

-Konserwacja silnika elektrycznego: zgodnie z wymaganiami producenta silnika elektrycznego.
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WYKONANIE ISKROBEZPIECZNE / ATEX / PRZECIWWYBUCHOWE ATX_02

- Minimalny luz miedzy lejem wlotowym a przedniq tarczq wirnika (wymiar ,,A”)
Po konserwacji lub przywréceniu normalnych warunkdw pracy nalezy upewnic sie, ze wysrodkowanie wirnika jest
prawidtowe oraz ze luz pomiedzy lejem wlotowym a jego przedniq tarczq (wymiar ,,A”) odpowiada wartosci wskazanej w
ponizszej tabeli:

Pomiar A Wielkos¢ wentylatora
Model
180 200 | 225 250 280 | 315 355 | 400 | 450 | 500 | 560 630 710 | 800 | 900 | 1000 | 1120 | 1250 | 1400 | 1600
BCE25 - BAFE - CZ25
KHLE25 - KHLE35 - - - - - - - 40 (50 (50| 65| 65| 65| 85| 85| 85 (10,0 11,0 12,0( 13,0
KHLE15- 17 - - - - - - - 30| 40 | 40 5,5 55 5,5 6,5 7,5 7,5 - - - -
BCE15-17 - - - - - - - 40| 50| 50| 65(65| 75| 75| 85| 85| 90100/ 11,0 11,0
NPA (mm) - - - - - 20( 25|30| 40| 40| 50| 50| 60| 70| 70| 70| 85| 9,5 | 10,5 -
NPL -] - - | 20|20|20|25|30|40| 40| 50| 50|50|60| 70| 70| 70| 85| 95| -
TZAF FF - VTZ - NTHZ - MAZ -|
MHZ - TZAF - NTHE - - - - - 20( 25|30| 40| 40| 50| 50| 60| 70| 70| 70| 85| 95| 10,5 -
THLZ FF - THLZ - HLZ -
THLE - THE - TE 20 (20| 20| 20| 20(20| 20| 30| 30| 40| 40| 50| 50| 60| 70| 70| 70| 7,5 - -

- Wymiana silnika elektrycznego
Wymiana silnika moze by¢ wykonana przez instalatora i/lub uzytkownika bez uniewazniania certyfikatu ATEX dostarczonego
przez COMEFRI, o ile spetnione sq nastepujgce wymagania:

E' OBBLIGATORIO USARE | MEZZI
DI PROTEZIONE PERSONALE

- Nowy silnik odpowiada i jest certyfikowany dla tego samego obszaru zastosowania ATEX, co silnik wymieniany (grupa L comaoneaciseno
i kategoria ATEX muszq byc takie same jak wymienianego silnika, a takze klasa temperaturowa powierzchni itp.).

-Instalacja jest zgodna z zaleceniami producenta silnika i jest zgodna z instrukcjami zawartymi w niniejszej instrukcji w
odniesieniu do instalacji silnika, kot pasowych i paskow klinowych, bezposrednio sprzezonych wirnikéw, sprzegiet, wézkow
przektadniowych i watu.

- Wymiana silnika musi by¢ formalnie zgtoszona do rejestru konserwacji (,rejestr maszyn”).

-Zastosowac materiat izolacyjny (np. , Terostat”) pomiedzy réznymi materiatami, ktdre stykajq sie ze sobq (np. stal
nierdzewna, stal ocynkowana, miedz, aluminium, Zeliwo itp.), aby zapobiec zjawiskom prgddéw wirowych i korozji.

Marcatura =] [ Gruppo Lettera addizionale
per dispositivi | per estrazione mineraria, X: Particolari condizioni di utilizzo
in area con pericolo Il per tutte le altre aree U: Componente
di esplosione

Categoria Anno di
Miniere M1 Comparabile Zone O e 1 rilascio
Ente notificato M2 Comparabile Zone 0 e 2
numero per la Non 1 Utilizzabile in Zone 0 0 20
sorveglianza sulla Miniere 2 Utilizzabile in Zone 10 21 Direttiva ATEX
produzione 3 Utilizzabile in Zone 2 0 22 94/9/EC

() per apparecch. associata
v

C€ 0575 €& 11 2 GD EEx ia IIC T4 DMT 01 ATEX E 042 X
4 4

MARCATURA SECONDO LA DIRETTIVA ATEX 94/9/EC

r t
Comunita Europea Tipo di Gruppo o T
prodotto atmosfera Gas Ente Notificato Numero di
in accordo alle G: Gas che rilascia il Certificato
normative EC vigenti D: Polveri Classe di certificato di Numero [COLLEGARE SUBITD|
Temperatura conformita progressivo LA MESSA A TERRA
nell’anno
Marcatura Tipo di protezione
conformita agli standard europei contro |’ignizione

<L
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RPR_01

NAJCZESTSZE PROBLEMY

problem

mozliwa
przyczyna

rozwiqzanie

wirnik dotyka leja
wlotowego lub

Wyreguluj wyréwnanie wirnika i/lub leja wlotowego.
Dokrecic piaste wirnika lub tuleje fozysk na wale.

obudowy Czyszczenie wirnika / Sprawdz, czy wirnik jest wywazony.
wentylatora W razie potrzeby wywazyc wirnik na miejscu.
nadmierny hatas Dokrecic¢ kotki ustalajgce két pasowych na wale silnika/wentylatora.
naped pasowy Wyreguluj napiecie paséw / Odpowiednio ustaw kota pasowe. Wymienic¢
komplet paskéw klinowych i/lub két pasowych.
. Wymieni¢ tozyska, podktadki, uszczelnienia, tuleje, zabezpieczenia i smar.
tozyska . L ,
Dokrec tuleje i sprawdz komponenty.
Sprawd? kierunek obrotéw wirnika.
i L wentylator Usuri ewentualne przeszkody z wlotu i/lub wylotu. Jesli predkosc jest
niska wydajnosé¢ . . L . .
nizsza od podanej na etykiecie, zwieksz predkos¢ wentylatora.
system /instalacja |Sprawd?, czy nie ma wyciekdw I nieszczelnosci.

wysoka wydajnos¢

system / instalacja

Przewymiaruj obwdd.
Sprawd?, czy nie ma siatek ochronnych, baterii, filtrow.

wentylator

Jesli predkos¢ jest wyzsza niz podana na etykiecie, zmniejsz predkosc¢ wentylatora.

cisnienie statyczne

Nieoczekiwane straty

Usuri lub zmodyfikuj wszelkie przeszkody w instalacji. Dostosuj temperature.
Przewymiaruj obwdd.

Jest nieprawidtowe cisnienia w ukfadzie Wyczysé filtry/akumulatory.
’ Sprawd? kierunek obrotéw wirnika
wentylator Zmniejsz predkos¢ wentylatora.
Wysoki pobor Przewymiaruj obwdd.
mocy system / instalacja |Sprawdz poprawnos¢ dziatania przeston, baterii i by-passu.
Sprawd? filtry i drzwi inspekcyjne.
Zasilanie elek Sprawd? zasilanie, zabezpieczenia termiczne i przetqczniki na elektrycznym panelu sterowania wentylatora silnika.
asilanie elektryczne Sprawdz wartos¢ dostarczonego napiecia.
Wentylator nie ) Sprawd? integralnos¢ elementdow przektadni.
f Przektadnia pasowa ] g . . .
pracuje Sprawdz poprawnosc dokrecenia kotkéw tulei kota pasowego.
silnik Przecigzenie silnika elektrycznego; sprawdzic, czy zainstalowany silnik spetnia wartosci mocy pobieranej przez wentylator.
smarowanie Sprawd? ilos¢ i stan smaru
Wymieni¢ uszkodzone tozyska.
Przegrzanie fozysk . W razie potrzeby poluzuj napigcie pasow.
Mechaniczne Wyréwnaj fozyska.
przyczyny Sprawd? stan watu.
. . .. |Usun osadzony kurz lub materiaty z wirnika.
Niewywazony wirnik . I . . . 5 . L
Sprawd?, czy wirnik jest wywazony iw razie potrzeby wywaz go ponownie na miejscu.
Wymienié tozyska.
drgania tozyska Nasmaruj tozyska.

Dokre¢ okucia, tuleje, podktadki i Sruby.

Przektadnia pasowa

Dokre¢ kota pasowe na wale silnika i wale wentylatora.
Wyreguluj napiecie paséw / sprawd? i wyréwnaj kota
pasowe.

Wymienic¢ komplet zuzytych paskéw i/lub kot pasowych.

CZESCI ZAMIENNE RIC_01

- Zaleca sie stosowanie oryginalnych czesci zamiennych COMEFRI.

- COMEFRI odrzuca wszelkq odpowiedzialnos¢ za jakiekolwiek awarie i/lub uszkodzenia wynikajqce z uzycia nieoryginalnych czesc )

- W przypadku koniecznosci zamdwienia czesci zamiennych COMEFRI podanie numeru fabrycznego i numeru kodu wentylatora
znajdujgcego sie na etykiecie danych technicznych ma pierwszorzedne znaczenie.




- UWAGA: niniejsza instrukcja moze podlegac zmianom w zaleznosci od aktualizacji normy referencyjnej ,ATEX”.

- COMEFRI odrzuca jakgkolwiek odpowiedzialnos¢ za jakiekolwiek szkody i niedogodnosci, ktére mogq by¢ bezposrednim lub
posrednim skutkiem metod, procedur i uzytkowania sprzecznych lub niecatkowicie zgodnych z instrukcjami zawartymi w niniejszej

instrukcji.

- COMEFRI zastrzega sobie prawo do modyfikacji i aktualizacji niniejszej instrukcji bez uprzedniego powiadomienia.
W celu uzyskania dalszych informacji i wyjasnien zwiqgzanych z omawianymi tematami, prosimy o kontakt z COMEFRI S.p.A., Industrial

Fans Dept, Magnano in Riviera (UD).

Uwaga! Niniejszy przektad z jezyka angielskiego, zostat przygotowany na potrzeby dystrybucji na terenie Polski.
Instrukcjq wtasciwg jest dokument dostepny z stronie producenta, jak rowniez wersja papierowa dostarczana z

urzgdzeniem.

COMEFRI Gmbh

Oskar von Miller Str.1
84051 Altheim
Germany
Tel. +49-8703-46558-0
Fax +49-8703-46558-80
www.comefri.de
e-mail: info@comefri.de

COMEFRI France S.A.

5, Rue de Lombardie
69800 St Priest
France
Tel. +33-4-72 79 03 80
Fax +33-4-78 90 69 73
www.comefri.com
e-mail: info@comefrifrance.fr

COMEFRI USA, Inc

330 Bill Bryan Boulevard
Hopkinsville, KY 42240
USA
Tel. + 1-270-881-1444
Fax + 1-270-889-0309
www.comefriusa.com
e-mail: sales@comefriusa.com

COMEFRI SpA - PARENT COMPANY

Via Buja, 3
1-33010 Magnano in Riviera (UD)
Tel. +39-0432-798811
Fax +39-0432-783378
web: www.comefri.com
e-mail: sales@comefri.com

COMEFRI China Ind. Co. Ltd.

Suite 1201, North Tower, New World
Times Center, 2191 Guangyuan Rd. (E.)
Guangzhou. P.R.C.

Tel: +86 20 8773 1890/1891
Fax: +86 8773 1893
http://www.comefrichina.com
e-mail: sales@comefrichina.com

COMEFRI UK Ltd

Carters Lane, 8 Kiln Farm
Milton Keynes, MK11 3 ER
Great Britain
Tel. +44-1908-56 94 69
Fax +44-1908-56 75 66
www.comefri.com
e-mail: sales@comefri.co.uk

COMEFRI Fan Sistemleri San. Ve
Tic. LTD. STI.

Cerkesli OSB Mah .IMES 3 Bulvari No:1
Kocaeli / Dilovasi
TURKEY
Tel. +90 262 502 3446
Fax. +90 262 502 35 80
www.comefri.com.tr

e-mail: info.tr@comefri.com

comefri

fans of energy saving

Dystrybutor w Polsce:
LUFTBERG Spoétka z o.0.

ul. Sikorki 23/14 | 31-589 Krakéw| Poland
Mob1: +48 600-100-371 | Mob2: +48 604-959-199

LUr1BERG

WENTYLATORY

E-Mail: biuro@Iluftberg.pl | Homepage: www.luftberg.pl


mailto:info.tr@comefri.com
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	Sprawdź, czy nie występują nietypowe wibracje.
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	Patrz rozdział „KONSERWACJA” (paragraf „Przekładnia”), aby uzyskać informacje na temat wymagań dotyczących napędu pasowego w zastosowaniach ATEX.
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	COMEFRI zastrzega sobie prawo do modyfikacji i aktualizacji niniejszej instrukcji bez uprzedniego powiadomienia. W celu uzyskania dalszych informacji i wyjaśnień związanych z omawianymi tematami, prosimy o kontakt z COMEFRI S.p.A., Industrial Fans Dept, Magnano in Riviera (UD).
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